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FLYGT HISTORIA

FLYGT empresa fundada en Suecia en 1901 , Flygt es el
creador de la bomba eléctrica sumergible.

Hoy en dia los clientes Flygt tienen acceso a una gama
completa de productos y soluciones para agua y aguas
residuales, asi como avanzados equipos de control para
optimizar el rendimiento y la eficiencia de las bombas y
agitadores.

La marca FLYGT siempre ha sido pionera en el desarro-
llo de productos y soluciones para el manejo de aguas y
aguas residuales. El gran avance para la empresa llegd en
1947, cuando Sixten Englesson (jefe de maquinas) inventd
la primera bomba de achique sumergible. Los principales
hitos de FLYGT a través de los afios:

1930 1947 1956 1958
Flygt fabrica la Flygt revoluciona La primera El primer
primera bomba el sector con la bomba agitador
en Lindas, Suecia  primera bomba sumergible  sumergible
sumergible del para aguas  del mundo,

i . mundo residuales SP300

con conexion

de descarga

automatica

Introduccién  Lanzamiento de  La primera Nueva serie de
de la segunda la mayor bomba  estacién motores con mayor
generacion sumergible para  de bombeo densidad de

del mundo potencia, disefiados
autolimpiante para bombas
prefabricada de capacidad
(TOP) media

de lavélvula  aguas
de limpieza  residuales
del mundo

Lanzamiento de Lanzamiento Introduccién Lanzamiento de El primer motor
la serie de bombas de anillo del sistema la tecnologia N del mundo con
N con anillo de de insercién de junta adaptativa tecnologia LSPM
insercién e impulsor triturador Active Seal™ para agitadores

de Hard lron™




Desarrollo Lanzamiento de Desarrollo de Lanzamiento del Flygt introduce  El primer

propio la primera la bomba revolucionario agitador el controlador agitador de
de motores bomba . trituradora de baja velocidad y de aguas accionamiento
optimizados sumergible ‘ alta eficiencia con palas residuales directo,

para las aguas de hélice "tipo banana” -\ electrdnico, la serie
residuales del mundo PPC SR4600

el
-

Incorporacién Lanzamiento de El primer Desarrollo del Introduccién Introduccién
de la funcién la revolucionaria agitador por Plug-in Seal™ del control de Dura Spin™
de limpiezadela  tecnologia N chorro a de inteligente

bomba en una reaccién, con Flygt

unidad de
control
llamada
APF

tecnologia N,
para instalaciones
secas y
sumergibles

2011 2011 2016 2017 2020 2021 2025
SmartRun™, Introduccién de Agitadores Lanzamiento  Sistema de Lanzamiento Lanzamiento
el nuevo equipo de  bombas de baja velocidad de labomba  gestiony de la bomba de la bomba
control inteligente capacidad para variable inteligente comunica- de velocidad Concertor
para estaciones aguas residuales, antiatéscos cién con el adaptativa de 13 kW
de bombeo con tecnologia Concertor bombeo Bibo® ”
de aguas

residuales

q N adaptatlva i




FLYGT BOMBAS DE ACHIQUE SERIE READY

Tapa facil de quitar
Proporciona un facil acceso
a la caja de conexiones para
el cableado y el componente
reemplazo

Alivio de tensién del cable
Limita la tension en la conexién

del cable

Cable con proteccion
Protege los componentes
eléctricos al detener el agua
entre en la bomba a través de
cables dafados

Funcién de corte
automatico

Protege automaticamente el
motor de sobrecalentamiento y
dafios, lo que reduce el tiempo
de inactividad y el ahorro en
reparaciones

Partes hidraulicas de
poliuretano

(Impulsor y difusor)
Proporciona una alta resistencia
al desgaste y permite el paso de
materiales abrasivos

Motor
Robusto y ligero de induccién

Doble junta mecénica

Dos juegos de juntas mecénicas
que trabajan de forma
independiente. Mas fiable que
solo sello o labio - duplicar la
seguridad

Spin-out™

Protege el sello con la expulsion
de particulas abrasivas de la
camara de sellado, lo que
garantiza una vida mas larga

il o g -

Rating: 0,42-0,9 kW (115-240V)
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BOMBAS DE ACHIQUE
CON Y SIN BOYA

FLYGT

Asa ergondmica

Disefio comodo para un facil y seguro
traslado, transporte y el manejo de la
bomba

Drenaje
Ready 4
Ready 8
Descarga ajustable

Opciones de descarga vertical y
horizontal para facil conexién de la
manguera

Vilvula de aire

Incrementa la capacidad de
refrigeracién durante operaciones en
seco

Lodos
Ready 8S

Aluminio

Nuevas piezas de fundicién de aluminio
superior, carcasa del estator y la
carcasa exterior, hacen que el producto
sea mas robusto

Colador de goma
Protege de impactos a la bomba,
amortigua caidas.

Baja succion
Ready 4L
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e Sistema de control integrado

® Motor de iman permanente

de alta eficiencia

¢ Sensor de presion incorporado

Descripcion 50 HZ 60 HZ
Codigo del producto 2960.180

Instalacién Portatil (S)

Conexién de descarga 3"y4"

Caracteristicas del impulsor

e Sensor de fugas .

¢ Disefo de voluta hidraulica

HT: impulsor antidesgaste de gran
altura de elevacién con DuraSpin
MT: impulsor antidesgaste con altura
de elevacion media con DuraSpin

Datos del proceso

Temperatura del liquido 40 °C 104 °F
Profundidad de inmersién méx. 20 m max. 65 pies
SRR | | uicio max. 1.100 kg/m? ;j’gnz'szdi?/
Sierlrﬁ?rs;ones del orificio @10 mm 20,39"

pH del liquido bombeado pH 5-8

Informacién el motor

Frecuencia 50 Hz 60 Hz

Clase de aislamiento H (180 °C) H (356 °F)
Variacién de la tension max. +/— 10 %

Desequilibrio de tensién <3%

Arranques por hora max. 240

Equipo de monitorizacién

it (m Sensor de fugas

FLS 40, sensor independiente
de la direcciéon

300 90

Sensor de presion

Sensor de presién absoluta, 0-2 bar

80 Cables
T SUBCAB® Cable sumergible
Materiales
200
Carcasa exterior Aluminio
Impulsor Hard-lron™
i Piezas de desgaste Hard-Iron™/hierro fundido
= Alojamiento del estator Aluminio
§ 1% Filtro Acero inoxidable
ﬁ Eje Acero inoxidable
1 " {|Juntas téricas Goma de nitrilo
Conexién de descarga Aluminio
. ‘ ‘ ; ‘ % 40 45 S0 55 [ rSuperficies de sello mecanico
0 100 200 300 400 500 600 700 USgpm Sello interno WCCR/AI203
Caudal (Q)
/Sello externo WCCR/WCCR
Peso y dimensiones
Tensién (V) nizlr;zrllt(eA , (.ffcr.”;?s B |Peso (excl. cable) 68 kg 150 lib.
HAltura 658 mm 25,9 “
380 13,89 13,50 Ancho 500-523 mm 19,69-20,59 “
400 12,83 12,83 Opciones
415 12,36 12.36 dDglL;1;;n:bL;nldad del controlador
440 11,66 11,66 Acoplamientos rapidos
Anodos de zinc
Valor nominal
380-480 V
120-4.000 rpm
. 7.4 kW 10 CV
g
d dld O de a 0, era 0O ors G BIbo% e Re 9, P O a DIO O d O e
O a de e OCda d pra a clera d e ad onaile aepliao a d elige d ae d 9]0, 0d
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FLYGT BOMBAS DE ACHIQUE SERIE 2600

Disefiada pensando en la calidad

La serie 2600 de Flygt supone un
gran paso en la tecnologia de bom-
bas de achique. Desde el principio,
estas potentes bombas ofrecen
una resistencia incomparable al
desgaste, un rendimiento uniforme
y un mantenimiento sencillo. El re-
sultado es una reduccién del coste
general. Si necesita una bomba
portatil con un rendimiento extra,
la 2660 es su bomba.

El sistema hidraulico patentado
Dura-Spin™ y el impulsor de fun-
dicién en cromo de alta calidad y
un nuevo disefio mejoran de forma
notable la resistencia al desgaste y
conservan el nivel de rendimiento a
lo largo del tiempo. Puede ajustar

el impulsor facilmente para lograr
un rendimiento éptimo con un sim-
ple tornillo de ajuste. El manteni-
miento de las bombas es una tarea
simple y répida, gracias a su disefio
de vanguardia con menos compo-
nentes.

La cubierta superior extraible le
permite acceder sin esfuerzo a la
caja de conexién y los tapones ex-
ternos de inspeccién y lubricacién
facilitan el mantenimiento. La ca-
mara de inspeccién mejora la pro-
teccion y prolonga el tiempo de
servicio.

La exclusiva junta Plug-In™ de una
sola pieza protege de forma 6pti-
ma y se puede sustituir facilmente.

Céamara de
inspeccion

- Proteccién mejorada

Camisa de
refrigeracién y filtro
de acero inoxidable
- Resistentes a la
corrosion y a los

impactos

Un solotornillo de
ajuste

—Ajuste sencillo para
rendimiento éptimo

Dura-Spin™

- Reduce el desgaste

del impulsor

Colador de disefio
especial en cromo
de alta calidad

- Muy eficaz y
resistente al agua
(impulsor opcional
disponible resistente
a la obstruccion)

Asa practica

Tapa extraible de
caja de conexién
— Fécil acceso a
componentes
eléctricos

Junta Plug-In™

— Mantenimiento
sencillo, proteccion
doble

Tapones de
inspeccién y
lubricacién externos
- Inspeccién y
mantenimiento
sencillos

Spin-Out™

- Reduce las
obstrucciones y el
desgaste de la junta

Amortiguadores de
caucho

— Resistentes a los
impactos



BOMBAS DE ACHIQUE SERIE 2600 FLYGT

2610.160/172
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K233MT
(2610.172)

K233MT
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K234 MT
(2610.172)
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SH = Carga superelevada HT = Carga elevada MT = Carga media B = Impulsor resistente al desgaste K = Impulsor abierto

Potencias y tamahos

Modelo

Potencia (kW)

Voltage V/phase

Corriente nominal A

Peso (kg)
Altura (mm)
Anchura (mm)

Descarga @ (in)

Orificios del filtro (mm)
Liquido caliente, 70 °C

2610
0,85-1,4
[110-240/1~]
[220-550/3~]
11-2,7
24/25
593/601
195/200
o
7.5
YES

También en versién para Lodos

2620
1,5-2,2
[110-240/1~]
[220-550/3~]
8,7-4,7
29/32
623
240

2630
3,2-37

220-1000/3~

7,6
48
725

286
3"/4"
10
YES

2640
5,6

220-1000/3~

1"
50
725

286
3"/4"
10
YES

2660
10

220-1000/3~

21
78
803
346
4"/6"
10
YES

2660 SH
10

220-1000/3~

21
96
890
345
3
10

2670
18

220-1000/3~

32
131
955
395

4"/6"
12
YES




NUEVAS BOMBAS DE ACHIQUE
FLYGT SERIE 2800

Las bombas mas
resistentes que
han existido nunca

\. Las bombas Flygt BIBO cubren pre-
o siones medias, elevadas y superele-
vadas para gestionar practicamente

£ 20p~ \
m$§ cualquier aplicacién.
10

MT 26 MT
ol | [ [ |
0 10 20 30 40 /s
L L L L L L L |

20 40 60 80 100 120 140 m¥h

2830.180
3,7 KW

40

2840.180 2860.180 2870.180
5,6 KW 10 KW 18 KW

50 100 70

\st1 HT 60\
40 80N Vzm HT
\ \32765H 50

= 30 < 60 = 40 \
= = \\ = 20 \

B251HT
\ *
b : \ : ‘ K23mT \ \B”""’”
M \\ b
B26MT
| T\ L e N
0 10 20 30 40 50 60 7
1 1 1
0

I I
10 20 30 40 50 s 0 0 s 0 20 40 60 80 100 /s

! | L L | L ! ! ! ! ! ! !
60 120 180 m¥h 0 50 100 150 200 250 m¥h 0 50 100 150 200 250 300 350 m¥h
Q Q Q

SH = Carga superelevada HT = Carga elevada MT = Carga media B = Impulsor resistente al desgaste K = Impulsor abierto

Potencias y tamaios

Modelo 2830 2840 2860 2860 SH 2870
Potencia (kW) 3,7 5,6 10 10 18
Corriente nominal A a 230V* 3~ 13 19 33 33 56
Corriente nominal A a 400V* 3~ 7 11 19 19 32
Corriente nominal A a 500V* 3~ 6 9 15 15 26
Peso (kg) 54 56 91 106 154
Altura (mm) 762 762 889 975 991
Anchura (mm) 367 367 425 425 500
Descarga @ (in) 3"/4" 3"/4" 5"/6" g 4"/6"
Orrificios del filtro (mm) 10 10 10 10 12
Liquido caliente, 70 °C Si Si Si Si Si

* Corriente aproximada. Voltaje adicional disponible bajo pedido.
Encuentren més informacién en la ficha técnica del producto.



FLYGT

Cuando la innovacion

se adapta a la

tradicion

Funcionamiento

A Vilvula de aire
Cuanto mas frio esté el motor, mejor sera el
rendimiento. La valvula de aire se abre cuando
la bomba se estd quedando seca.

B Motor de clase H
Altamente eficiente para reducir el calor ge-
nerado.

C Carcasa del estator de aluminio y
generoso volumen de aceite
Mejora la transferencia de calor desde
el motor.

Resistencia

D Dura-spin™
El impulsor cerrado Unico y la tapa de
succion con estrias de Dura-Spin™ fun-
cionan conjuntamente barriendo parti-
culas abrasivas del cuello del impulsor.

E spin-out™
Este disefio patentado protege la junta
exterior y alarga la vida atil expulsando
las particulas abrasivas de la junta.

F polylife™ piezas de desgaste con
recubrimiento
Recubrimiento polylife resistente al desgaste
en determinadas piezas de desgaste. (Cau-
cho nitrilico disponible como opcién).

G Hard-Iron™
El impulsor Hard-lIron™ (60 HRC), especial-
mente disehado, asi como la tapa de suc-
cién, reducen el desgaste y aumentan el
tiempo de actividad.

H Alternativa con impulsor abierto
El impulsor abierto con sus élabes de barri-
do hacia atras evitan eficazmente que los
sélidos obstruyan la bomba y aumentan el
tiempo de actividad.

| con una base ancha y una descarga baja
Mayor estabilidad y con menos riesgo de que
la bomba pueda volcar.

J Caja de bornes sellada
Para proteger la bomba de dafios
consecuenciales.

K Fondo de filtro con amortiguadores
Los amortiguadores de caucho proporcionan
proteccion contra los impactos. Los orificios del
filtro evitan la obstruccién por residuos de gran
tamano y el fondo del filtro ofrece un disefio de
facil agarre con menos riesgo de caida.

L Asa ajustable
Cambia la altura para ajustarse al dispositivo
de elevacion.
Menor tiempo

M Entrada del cable protegida
Menor riesgo de dafio del cable cuando se
manipula la bomba.

N Flygt sUBcAB®
Solidez mecénica superior para un sellado a
largo plazo en la entrada de los cables.

O Tornillo sencillo de ajuste del impulsor
El ajuste rapido y sencillo del impulsor restau-
ra las holguras practicamente a su condicion
original, con lo que se aumenta el rendimiento
de la bomba.

P Junta plug-inTM con carcasa de aluminio
La junta Plug-in™ de aluminio Unica de una
pieza ofrece un ajuste perfecto y agiliza y
simplifica su sustitucién. Incluye Active Seal™
para eliminar las fugas en la carcasa del estator
y utiliza materiales de calidad superior para las
juntas toricas.

Q Cubierta de inspeccién
No hay necesidad de aflojar la parte superior
del estéator y se accede réapidamente a la caja
de conexiones.

R Inspeccién externa y tapones de aceite
Répida comprobacién de servicio, menos
tiempo de inactividad, sin desmontajes
innecesarios.

i
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FLYGT

BOMBAS DE ACHIQUE

Un clasico perfeccionado - 2125

La bomba Flygt 2125 aprovecha como base la
mundialmente famosa bomba BIBO vy presta
servicio a la industria minera desde hace décadas.

Resistente y fiable, la Flygt 2125 es ideal para
aplicaciones en las que el agua o liquido contiene
grandes cantidades de arcilla, virutas de piedra,
finos de perforacién, o para bombear sedimentos
pesados de tanques, sumideros y contenedores.

Active Seal™

Solucién Unica de sellado sin fugas. Un sistema
patentado de doble cierre mecanico que prolonga
la vida util de la bomba y minimiza el tiempo de
inactividad por mantenimiento.

Sistema Spin-Out™

Prolonga la vida util de la bomba en condiciones
abrasivas, mediante un canal helicoidal que desvia
las particulas soélidas fuera del area del sello
mecénico, protegiéndolo.

Opcién de impulsor semiabierto
Rodete semiabierto resistente al desgaste
fabricado en Hard-Iron o en acero inoxidable.

Entrada de cable reforzada
Mas resistente que nunca. Garantiza un
funcionamiento continuo seguro.

Opcién de fabricacion en hierro fundido

Con una resistencia superior al desgaste, permite
el uso en aplicaciones quimicamente agresivas y
agua de mar (con anodos de zinc).

El sistema Active Seal™ usa El impulsor semiabierto con alabes
tecnologia de sellado mecanico de barrido previene la obstruccion
avanzado. por particulas sélidas.



BOMBAS DE ACHIQUE GRANDES FLY¥YG'T

2190 - 25 KW 2201 LT-MT-HT 30-37 KW

m e 5
80 280__\\ 90
20 T~ B s 4, 2300 LT C-A11
70 N |
wlaw P » o B 23601 T £ $31
) N 1= e 85 2201 HT 233
5 | w
§40 2551 \ 1 * :
30 . \ ”®
20 ) \ H i
10 A . I
¢ OD 100 200 300 4 500 600 700 800 900 USgpm .
0 10 2 30 0 50 ws o % B i oo ] i
Caudal Ll fU4)
2250 MT-HT 54 KW 2400 MT-HT 90 KW
™ asa
0 . - e i 2400 WAT 21
=
™
<€ |
20
W |
B+ o
-] 5 360 158 i
Eauailsl iy

13



FLYGT BOMBAS DE ACHIQUE 2401

Redisenada — Reimaginada - Reforzada

el [ma]

90kW (50Hz)

La Flygt 2401 es el resultado de cuatro décadas de
fiabilidad de la serie Flygt 2400, redisefiada para
adaptarse a las condiciones actuales de aguas con
solidos. Ideal para aplicaciones de construccion
pesada y mineria, esta bomba sumergible de
achique ofrece versatilidad con dos configuraciones
hidraulicas: una optimizada para alta presién y otra
para alto caudal, ambas capaces de manejar aguas
altamente abrasivas.

La Flygt 2401 es la nueva generacién de la Flygt
2400, redisefiada para mejorar la fiabilidad y
la eficiencia hidraulica: hasta un 70 % para alta
presion y mas del 80 % para alto caudal. Con
flexibilidad de aplicaciéon y otras mejoras de disefio
como una nueva disposicién de rodamientos, estas
actualizaciones reducen el desgaste y prolongan el
tiempo entre mantenimientos hasta 6.000 horas.
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BOMBAS DE ACHIQUE 2401 FLYGT

El paso de 2400 a 2401

Conjunto de cojinetes

Ladisposicion de 2 cojinetes se ha sustituido poruna
disposicién de 3 cojinetes SKF 7219, mas robusta y
con un mejor control de las cargas axiales del eje.
La nueva grasa de alto rendimiento proporciona
una mayor resistencia a la temperatura.

Seccion hidraulica

Las bombas de ultima generacién incluyen geo-
metrias de impulsor perfeccionadas, eliminacion
de los revestimientos difusores de goma, disefio
de apilamiento de impulsores «flotantes» (solo HT)
y anillos de desgaste endurecidos.

- Redisefio del espaciado entre impulsor y difusor,
resultando en un mejor recorte axial.

- Hidraulica completa en Hard-Iron.

- Sensor de fugas FLS10 incluido en la cdmara de
inspeccién para supervisar la bomba.

- Desmontaje hidraulico rapido: hay que quitar 6
pernos de fijacion en lugar de 48. Carcasa de
conexién ampliada para facilitar el acceso.

FLS40 aiiadido a la parte inferior de la
carcasa de conexién. Colocado para poder
detectar fugas tanto en la instalacién
vertical como horizontal de la bomba.

ey T e

i, Ty l-.1 r_-l-t 1

Nueva configuracion de 3 cojinetes en
disposicidn en X para disipar mejor las
cargas radiales y axiales en el eje.
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FLYGT BOMBAS DE ACHIQUE 2450

Impulsando a un nuevo nivel

La Flygt 2450 es la primera (y Unica) bomba de
achique completamente sumergible del sector
que alcanza una presién de cierre de 300 m.
Basada en mas de 40 afios de fiabilidad de la serie
Flygt 2400, la 2450 es ideal para la construccién
de infraestructuras pesadas y aplicaciones mineras
subterraneas. Esta potente bomba Unica reduce la
necesidad de equipos adicionales, disminuyendo
los costes del ciclo de vida.

Disefada para funcionar hasta 6.000 horas entre
mantenimientos, lo que permite un mantenimiento
menos frecuente y mas econdmico, la 2450
ofrece importantes ahorros en costes y recursos,
al tiempo que mejora la seguridad del personal.
El acceso hidraulico con seis tornillos reduce aun
mas el tiempo de servicio necesario, permitiendo
desmontar el extremo hidraulico en solo 15
minutos.

140kW (50Hz)
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BOMBAS DE ACHIQUE 2450 FLYGT

Impulsando a un nuevo nivel

Con una altura de cierre de 320m, la nueva 2450
no requiere tanque de sedimentacién, aceptando
solidos y arenas (<10%). Todos los equipos llevan
un motor con eficiencia IE3 y aislamiento clase H.

El sistema de 3 impulsores para 50Hz mantiene la
eficiencia hidraulica de hasta el 70 %, en un amplio
rango de funcionamiento. Extremo hidraulico de
fundicién con alto contenido en cromo («Hard
Iron») para una vida Gtil mas larga en comparacién
con los revestimientos de caucho.

Paquete de sensores preparado para telemetria
para el mantenimiento predictivo.

Sensores integrados (PT100 y FLS40) para controlar
la temperatura, las fugas y la vibracion. Solucién
completa para evitar el ronquido y la rotacién
incorrecta.

Servicio répido y vida util prolongada, con un
intervalo entre revisiones un 50 % mas largo en
comparacién con el modelo 2400.

Solo son necesarios 15 minutos para desmontar el sistema hidraulico y acceder al
sello mecanico, gracias al nuevo disefio con menos tornillos. Unificacién de difusores
para reducir la inversién en inventario de piezas de repuesto, rodamientos de alta
resistencia con sensores de temperatura, cdmara de inspeccion para la deteccion de
fugas en fases tempranas, sensores de fugas en la caja de conexiones y en la cdmara
de inspeccion.

Esta nueva bomba permite evitar el sistema de
bombeo por balsas, resultando una alternativa
mucho maés segura para un bombeo ininterrumpido.

- Mina de oro en EE. UU.: Se sustituyen dos bombas
sumergibles. Bomba instalada en dos ubicaciones
con un total de 5.700 horas de funcionamiento.
Solo se observaron ligeras variaciones en el
rendimiento antes de la reparacion.

- Mina de cobre en Chile: Se sustituyen dos bombas
de agua potable que fallaban con frecuencia y
suponian un riesgo de inundacién. Se instald
el equipo en un depdsito para simplificar la
infraestructura.
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FLYGT ACCESORIOS

Mangueras, cables y arrancadores.

Complemente nuestra extensa gama de bombas con una amplia variedad de
accesorios que simplifican la instalacién y funcionamiento.

Manguera de aspiracién

Manguera de descarga
con colador montado

Disponemos de una gran cantidad de mangueras de descarga, adecuadas para em-
plear con las bombas Flygt. Las mangueras de goma flexibles estan reforzadas con
dos o cuatro capas de tejido. La gran calidad del producto garantiza su resistencia al
desgaste. Pueden doblarse y son faciles de manejar, ofreciendo una solucién rapida
a las instalaciones mas complicadas.

Flygt SUBCAB®
Asegura confiabilidad en el suministro eléctrico y la super vision mediante cables de
monitorizacién incorporados en cables de alimentacidn sumergibles.

Tipos de salidas de descarga
Permite un practico acoplamiento
de manguera o conexién
vertical y horizontal.



BOMBAS DE ACHIQUE
BALSAS Y FLOTADORES ¥ L¥GT

La gama de médulos flotador FLYGT es la mejor alternativa a los pontones de acero
tradicionales. Los flotadores estéan fabricados con GRP (polimero reforzado con fibra
de vidrio) de poco peso, relleno de espuma y el soporte esté fabricado en acero
inoxidable.

Flotador

Entre sus aplicaciones pueden citarse:
® Presas de decantacion.

e Presas subterraneas.

e Tratamiento de aguas residuales.

e Estanques de aireacion.

e Achique en obras de construccion.

® Suministro desde grandes reservorios de agua.




Equipos

Pareo BOX

Mi Sistema de comunicacién

Modulo PAREO en bomba

Una caja de arranque SMART conectada
y una bomba electrénica integrada
proporcionan funciones tales como
CORRECCION DE DIRECCION DE
ROTACION, CONTROL DE NIVEL
AUTOMATICO, GESTION DE ALARMAS
y entradas de sensores de mayor uso y
algoritmos inteligentes

M&C

Control de ronquidos /
funcionamiento en seco
y de rotacién automatica

Proteccion del motor
incorporada para el amperaje,
térmico, desequilibrio de
fa se/pérdida y sobre/baja
tensiéon
' LS R
20

Placa de datos
digitales
e <.

[
"




-

Servicios

Modem, para la 4},__

.‘_'-

conexion a Xylem.com

Datos técnicos

Small Box

| p—
g l,-"- . .——_Jh i

R |
| |

Vodtaps: 200 - &80y
Ampero: un 1o 74 Armn
50 Mz 12 - 98 W
G0 Mz 1 4 - 20 BN
Dhimeirnat e s S PHa A0S e
Paso: -8 Eg

Volimgs: 200 - #E
Amperape: 3 - 38 Amp
B M &% - 35 W
60 Mz &6 - 290N
Dimmensings: 8005 a0 mm
Posn- -12 Mg

A "

Wi-Fi, preparada para
conexion SCADA

Luz Led de estado “on”
del Pareo box

Bluetooth, para conexién
a App en dispositivos
moviles

valumje: 206 - OO0
Ampsram up 250 Arn
Fromqueney 50 00 Ha
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FLYGT OPCION DE BOMBAS EN ATEX

OPCION DE
BOMBAS EN

ATEX @

Achique

2075 3,7-5,2KW 2125 8-9,7KW 2201 37 KW 2400 90 KW

Residuales

Disponibilidad en la mayoria
de modelos

22



TRANSPORTE DE AGUA
BOMBAS SUMERGIBLES

Bombas de hélice
(baja altura)

FLYGT

Serie PL 7000

Las bombas sumergibles Flygt de la serie PL 7000
son la eleccién perfecta para transportar grandes
volumenes de agua de captacion de distinta proce-
dencia a pequefia altura en instalaciones acuicolas.
Las hidraulicas de hélice utilizadas, que disponen
de una eficiencia 6ptima y de un disefio que redu-
ce el riesgo de obstrucciones, cubren capacidades
de caudal desde 270 a 7.000 I/s y alturas de des-
carga desde 1a 12 m.

Este tipo de bombas permiten la construccion de
estaciones de bombeo con un coste de inversién
bajo ya que para su instalacion requieren de una
estructura minima. Las bombas quedan completa-
mente sumergidas en la columna de descarga de
agua y esto permite la refrigeracién del motor ade-
mas de minimizar los ruidos y vibraciones.

Las versiones estdndar se suministran en hierro
fundido con el impulsor en acero inoxidable o
bronce en funcién del modelo. Para su instalacién
en transporte de agua de mar se ofrecen recubri-
mientos superficiales en base epoxy, dnodos de
zinc libres de cadmio, sistemas de proteccién ca-
tédica y tuberias de columna fabricadas en PRFV.
Adicionalmente existe la posibilidad de suministrar
los impulsores en acero inoxidable para aquellos
modelos que los incorporan de bronce en su ver-

sion estandar.

Bajo ejecucion espe-
cial se pueden sumi-
nistrar para instalacién
en posicion inclinada
u horizontal. Aplican
las mismas caracte-

risticas generales que
para las bombas su-
mergibles Flygt de la
serie 3000.

"

i

Sistemas de instalacién méas habituales para las bombas sumergibles
Flygt de la serie PL 7000Q

Rango de operacién de las bombas sumergibles Flygt de la serie PL 7000

Himj
-

a 30 1000 12500

i
200 153 100 1T o] 4500 5000 300 [T 500 bl T30 L Lo
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BOMBAS DE ACHIQUE INOXIDABLES FLYGT

Fluidos corrosivos

Las bombas de achique de la serie 2700, fabricadas en acero inoxidable son la
solucién para operaciones de achique con niveles de pH variables o impredecibles,
desde muy acidos a muy alcalinos, condiciones en las cuales una bomba de aluminio
o hierro fundido duraria dias o semanas.

Aplicaciones

® Industria quimica

* Industria procesadora de alimentos

® Industria farmacéutica

* Industria textil

¢ Construccién de tuneles

e Lixiviados y extracciones con disolventes
* Escorrentia de depdsitos minerales

Serie 2700 Serie 2700
versién BS versiéon DS
Para agua Para lodos
con sélidos

en suspension

La bomba Flygt 2400 existe desde hace décadas
y da continuidad a la tradicién de fiabilidad y
versatilidad de las bombas 2201. Con geometrias
optimizadas y fabricadas en materiales para
ofrecer una excelente resistencia al desgaste, su
disefio resistente soporta practicamente todos los
materiales que nuestros usuarios mas exigentes
deseen tratar.

La bomba de dos etapas 2400 HT alcanza alturas
superiores a las que cualquier otra bomba de
la serie 2000 pueda alcanzar. Aun asi, permite
un impresionante tratamiento de sdlidos. Esto
la convierte en la bomba ideal para muchas
aplicaciones de drenaje de minas, pero la bomba
2400 MT de altura de elevacién media también es
una solucién de achique realmente versatil.

BIBO 2400 HT

Construida integramente en acero
inoxidable para operaciones de
achique de aguas &cidas
hasta una altura de 200 m
25
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- Estén disehadas para ofrecer un ren-

dimiento excelente, bajo consumo de
energia, larga vida de servicio y man-
tenimiento facil, pudiendo utilizarse en
una amplia gama de aplicaciones de
transporte de Slurry.

_.d-l

Su disefio delgado y compacto hace que
estas bombas portétiles y resistentes a
la abrasién y corrosién proporcionen so-
luciones econémicas para el transporte
de Slurry.



BOMBAS LODOS ABRASIVOS SERIE 5000 FLYGT

Bombas sumergibles

Las bombas sumergibles Flygt de la serie 5000
estan disefladas para ser utilizadas en las
aplicaciones de achique mas abrasivas donde la
principal operacién es la evacuacién de los
solidos y el agua es simplemente el fluido
portador.

Caracteristicas
* Disefio compacto y
construcciéon robusta
* Fiabilidad en la
operacién y durabilidad
garantizada por los
materiales especiales de
construccion
¢ Construccién basada
en acero endurecido
al cromo
* Elevada resistencia al
desgaste y abrasiéon
* Pueden vehicular lodos
abrasivos con particulas
de hasta 40 mm de didmetro
Hasta 30 arranques por hora
Instalacion sencilla y répida con estructura
requerida minima
Posibilidad de incorporar un agitador en el
propio eje de la bomba para suspender los
lodos a evacuar
Posibilidad de acoplar un agitador sumergible
compacto en el lateral de la bomba para
aquellas aplicaciones mas exigentes
* Bajos niveles de ruido y vibraciones

El agitador incorporado en Su impulsor con un 25% Bomba sumergible
el propio eje de contenido en cromo de la serie 5000 con agitador
de la bomba ayuda proporciona una gran compacto en un lateral
a mantener una entrada resistencia a la abrasion para resolver las aplicaciones
de lodo homogénea sin perder resistencia de evacuacién de lodos

mecanica abrasivos mas exigentes
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FLYGT

Alta eficiencia sostenida

En una bomba convencional, cuan-
do entran materias sdlidas, por
ejemplo, fibras, lo méas probable es
que queden atrapadas en los bor-
des del impulsor. Esta acumulacién
de material exigird mas potencia y
reducira la eficiencia (Fig. A). Un au-
mento en el consumo de potencia
se traduce en un mayor consumo
de energia.

Si contintan acumulandose sélidos
en el impulsor, el guardamotor de-
tendra la bomba. Esto comporta el
coste de llamadas de servicio por
paradas imprevistas.

Si una bomba de aguas residuales
convencional funciona intermiten-
temente, los sélidos acumulados se
desalojan mediante retrobarrido al
final del ciclo de funcionamiento.

Cuando empieza el siguiente ciclo,
la eficiencia regresa al valor inicial
debido a que el impulsor est4 exen-
to de fragmentos sélidos (Fig. B).

A. Bomba de aguas
residuales convencional

time

B. Bomba convencional funcionando
intermitentemente

time

C. Bomba Flygt N

!

time

wssm Eficiencia hidraulica
=== Alta eficiencia sostenida

I Consumo de energia

BOMBEO DE AGUAS
IMPULSOR N ANTI ATASCOS

Impulsor N

Las bombas autolimpiantes de |a
serie N ahorran dinero

Impulsor

Guide Pin

Anillo insertado

Ranura
especial

Alojamiento de bomba

La alta eficiencia de las bombas Flygt N se mantiene a lo
largo del tiempo debido a su funcién de autolimpieza, que
mantiene el gasto de energia a un minimo (Fig. C).

Sistema autolimpiante

Todas las bombas Flygt tienen las mismas prestaciones de au-
tolimpieza, independientemente del parametro de servicio.

1?2 etapa. La mayoria de los objetos sélidos que penetren en
la bomba pasaran entre los alabes del impulsor. Si una par-
ticula queda atrapada en alguno de los alabes, se deslizara
atras a lo largo de los bordes curvados, hacia el perimetro de
la entrada.

2? etapa. El objeto sélido se desplaza a lo largo de la punta
del alabe, dentro de la ranura. El guide pin en el anillo inser-
tado aparta todos los fragmentos sélidos del centro del im-
pulsor, a lo largo del borde de ataque y a través de la ranura.




BOMBEO DE AGUAS
IMPULSOR N ANTI ATASCOS ¥ L¥GT

Impulsor N

Elija los materiales de su impulsor

Con el impulsor N adaptativo también puede elegir
el material que mas se adapte a sus necesidades:
Hard-lIron™, hierro gris o acero inoxidable. La
aleacion patentada Hard-lron ™ de Flygt estd
disefiada especificamente para aplicaciones
con aguas residuales. Las pruebas de desgaste
acelerado demuestran que los componentes
hidraulicos en Hard-lron ™(60 HRC) prolongan su
vida util por un factor de cinco, en comparacién
con el material de hierro gris estandar.

Opciones superduraderas para
aplicaciones extremadamente
abrasivas o corrosivas.

Hard-lron™ (60 HRC)

Anillo triturador
para desmenuzar
fibras largas o
sélidos.

En impulsor N adaptativo se eleva
con objetos grandes

El sélido se desplaza a lo largo de
la punta del alabe, dentro de la ra-
nura. El guide pin en el anillo inser-
tado aparta todos los fragmentos
sélidos del centro del impulsor, a lo
largo del borde de ataque y a tra-
vés de la ranura.
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BOMBAS RESIDUALES
FLYGT SERIE 3000

Deje los atascos atras

Las bombas Flygt de la serie 3000 estan disefadas
para trabajar en aguas residuales con las
condiciones méas duras, capaces de soportar sélidos
en suspension, fibras y lodos. La combinacion
de los materiales mas robustos con la tecnologia
N-Adaptative™ le brinda la solucién para que se
olvide de los atascos.

Bombas de baja capacidad, hasta 100 /s

Madelo
Phofasian - ki
Digneto e dastarga - mm

Rangos de aplicackin, 50 He

I0aw 3085 302 k4
1524 13-24 3.1-4.5 LT85
ab Lt L Bil

b5 LIE] LJE]
BO 50 150

Bombas de media capacidad, hasta 500 I/s

Maodsls
Potenoia - bW
Ditimatiy o SCEPHL - e

Rangos de aplicaciin, 50 He

5]

hr

¥l

353 M 3302 33mM 36
T.5-15 15-23 I2-A7 ¥7-10 AA-105
A 10 {fich] 154 150
LLECi) 130 B50 250 50
174 20 J00 300 300
200 JOHF 150 350
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BOMBAS RESIDUALES
SERIE 3000 ¥ L¥GT

Bombas de alta capacidad, hasta 2800 I/s

1104 I paET 3400 Hn 800
EE- 100 EE.360 A45-140 40380 E-4E0 235-550

FLOT ELe Jan 400 00 L1

Models mn
Prolencis - kKW 70215

Dvimatra de descanga - mm 200

Rango de aplicacidn, 50 Hz

TR

£ i
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Flexibilidad en la
instalacion

La sencillez de la instalacién de las bombas
sumergibles Flygt permite minimizar la obra civil,
facilitar el mantenimiento de los equipos y reducir

ruidos y vibraciones.

Instalacion P
Instalacién horizontal

Instalacién T
Instalacién vertical
en camara seca,
con conexién embridada
para entrada
o salida.

Instalacién S
Una instalacion
semi permanente,
en que la bomba
queda sobre un pie,
conectada a la
manguera o tuberia.

Instalacién P
Para instalaciones
semipermanentes.

La bomba se instala
con barras guia gemelas
en una conexion
de descarga.

en camara seca,
con conexién embridada
para entrada
o salida

31
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FLYGT

Elija en un campo de trabajo
Con Concertor podra elegir el pun-
to de trabajo de bombeo exacto
dentro de un campo en lugar de
elegir entre curvas fijadas. Esto
simplifica el proce-so de seleccién,
ya que calcular cudl es su punto
exacto de trabajo ya no es una
cuestion critica. Esta flexibilidad
también reduce la necesidad de te-
ner bombas de respaldo y simplifica
el stock de piezas de repuesto.

80 b 145

40 | 130

BOMBAS RESIDUALES CONCERTOR 6020

Flygt Concertor™
Tecnologia de nivel
superior

Un bombeo inteligente
Concertor tiene la capacidad de per-
cibir el entorno en el que esta traba-
jando y la carga a la que esta siendo
sometida. El sistema puede adaptarse
a esas condiciones para optimizar su
funcionamiento, derivando en un aho-
rro energético y una disminucién drés-
tica en atascos.

Motor Sincrono |IE4

El motor IE4 de Concertor es mas
compacto gracias al disefio concen-
trado del bobinado del estator. El
rotor estd equipado con imanes per-
manentes que mantienen su campo
magnético. Las escasas pérdidas
hacen que no se genere calor en el
rotor, alargando la vida de motor y
rodamientos.

Impulsor N en Hard-Iron

El impulsor N Adaptativo se despla-
za verticalmente para evitar atascos,
permitiendo el paso de materiales
fibrosos y sélidos de gran tamario.
Esto también disminuye el estrés en
el eje y juntas mecanicas, ademas de
bajar el consumo energético.

El paso de la curva al drea de trabajo

Gracias a Flygt Concertor™ la seleccién de bombas es mas
facil que nunca debido al numero ilimitado de curvas de tra-
bajo. Esto reduce hasta en un 80 % la necesidad de tener
inventario de reposicion y permite cambiar el rendimiento de
la bomba facilmente, tanto en el lugar de trabajo como de
forma remota.
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BOMBAS RESIDUALES CONCERTOR FLY¥YG'T

Bombas sin atascos
y pozos de bombeo
limpios

Flygt Concertor™ ha sido disehado para
garantizar unos pozos de bombeo limpios, un
funcionamiento sin atascos y una reduccién
en las visitas técnicas para la limpieza por
succion de hasta un 80 %. La proteccion
adicional del sistema de motores y bombas
forma parte de la oferta integrada para
obtener una fiabilidad maxima.

Limpieza de la bomba

La funcién de deteccién de atascos detecta el
momento en el que la bomba se va a atascar y
activa el ciclo de limpieza de la bomba. El ciclo de
limpieza de la bomba se inicia cuando se detecta
una situacién de atasco. En ese momento, la
inteligencia integrada hace funcionar el impulsor a
distintas velocidades y direcciones para retirar los
solidos del impulsor.

Limpieza del Pozo y las tuberias

La funciéon de limpieza del Pozo elimina los
desechos flotantes y los sedimentos, evitando asi
la necesidad de llevar a cabo una limpieza costosa
en el pozo de bombeo. La funcién de limpieza de
tuberias garantiza que el sedimento de las tuberias
queda eliminado, lo que minimiza el riesgo de
obstruccion.

A la izquierda, un pozo en una de nuestras pruebas
de campo antes de instalar el sistema flygt concer-
tor™ y después tras dos semanas de funcionamiento
(derecha).

Incremento de la fiabilidad y de la
vida ttil del bombeo

La funcidn de autosupervision evita
los fallos del motor causados por
las condiciones externas. El siste-
ma de control que se encuentra en
el interior de la bomba, la cual esta
ubicada en un entorno estable y se-
guro, tratarad de reiniciar la bomba
automaticamente después de que
ocurra un fallo. Las funciones de
potencia constante y de proteccién
avanzada del motor garantizan un
alto grado de fiabilidad, ya que el
motor nunca sufre sobrecargas.

La funcidn de arranque suave redu-
ce las corrientes eléctricas puntas
de arranque y minimiza el esfuerzo
en el eje de la bomba, las juntas
mecanicas, los rodamientos y el im-
pulsor. Al controlar la aceleracién y
la deceleracién, el motor arrancara
y se detendra sin brusquedad. Esto
también reduce el riesgo de efecto
«golpe de ariete» en el sistema de
bombeo. Los sistemas Concertor
EA, DP y XPC también tienen fun-
cionalidades de gestion de alarmas
e historial. Concertor XPC incluye
caracteristicas adicionales como
la alternaciéon del bombeo, modo
de funcionamiento de emergencia
ante un nivel alto, inicio aleatorio y
retardo de arranque/parada de la
bomba.

P

Cursa de bomiboo de potenda constanbe
Curva de Bombeo tradiconal
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FLYGT BOMBAS RESIDUALES CONCERTOR 6030

Campo de rendimiento

Flygt Concertor opera en un amplio
campo de rendimiento de bombas,
eliminando la necesidad de un pun-
to de trabajo exacto. La bomba se
puede autoajustar a unas condicio-
nes cambiantes, sin necesidad de
modificar el didmetro del impulsor
o el tamano del motor. Esto no solo
simplifica la operacién, si no que
reduce significativamente el inven-
tario de bombas.

La nueva Flygt
Concertor™ 6030,

mas potente,
satisface la necesidad
de una bomba
inteligente en
caudales superiores

Nuestra tecnologia patentada Adaptive N®
permite el paso de sélidos de gran tamafio,
mientras que un software especializado detecta
un atasco y ajusta la velocidad o direccién de la
bomba seglin sea necesario para desalojarlo.
Esto garantiza un rendimiento sin atascos y una
alta eficiencia energética sostenida, y elimina la
necesidad de costosas llamadas de emergencia
para restablecer el funcionamiento.

Un motor de imanes permanentes equivalente a IE4
junto con funciones como la potencia constante,
el arranque suave, la protecciéon del motor/red y
la rotacion correcta del impulsor mejoran ain mas
la eficiencia, aumentan la fiabilidad del sistema de
bombeo y reducen los costes de funcionamiento.

Su flexibilidad y facil integracién en los sistemas
existentes hacen de Concertor N una eleccién
inteligente para la sustituciéon de bombas.
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BOMBAS RESIDUALES CONCERTOR 6030 FLYGT

Disponible en 8, 10y 13 kW

0 Transmision integrada

Motor de imanes permanentes equivalente
a lE4

e Sistema hidraulico N adaptativo
o Junta con sistema Active-Seal
e Rodamientos de larga duracién
e Sensores térmicos

Sistema de refrigeracién avanzado

Sensor de fugas en la cdmara
de inspeccién

Un sistema escalable

Tanto si acaba de iniciar la transformacién hacia una gestion inteligente del
agua como si desea implantar la solucién de bombeo mas inteligente del
mercado, Flygt Concertor esta preparado para escalar con usted.

Cuando cambian las necesidades de gestion del agua, Concertor N puede
actualizarse facilmente para aprovechar los algoritmos de control de procesos.
Conéctese a sus propios algoritmos de control de procesos a través de una
pasarela de comunicacién con Concertor DP, o aproveche una solucién de
control de pavos con Concertor XPC.

Anada MultiSmart®, con la
tecnologia Nexicon®

Concertor MultiSmart viene
preparado con la légica

de bombeo de aguas resi-
duales para reducir el coste
total de la propiedad. El
analisis operativo continuo
minimiza la energia usa-

da y optimiza la limpieza
rendimiento y ofrece integrada de sumideros y
una redundancia tuberias reduciendo la ne-
como control on/off. cesidad de mantenimiento.

Concertor DP

Aprovecha los
algoritmos de
control de procesos
simplificando el
ajuste de los
parametros de
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FLYGT

POZOS PREFABRICADOS TOP

Una solucién

compacta e integral

para su bombeo

Los pozos prefabricados TOP se entregan listos
para su instalacion, incluyendo vélvulas, tuberias
de impulsién y conexiones para entrada y salida.
Un bombeo llave en mano.

Dimensiones y capacidades

100 S

150 S

TOP 50
Didmetro de la estacion, mm 800 1000
N° de bombas 1 2
50 50
Vertidos tamarfios, mm 65
4-10 4-10
Capacidad, I/s 6-15

1200

65
80

6-15
6-30

1400
2

65
80
100

6-15
6-30
10-40

1600
2

80
100
150

6-30
10-40
30-95

1800

80
100
150

6-30
10-40
30-95




POZOS PREFABRICADOS TOP FLYG'T

B e e
Un acabado elegante y
discreto a pie de calle.
Control del pozo
desde un cuadro
de monitorizacién
que aportaré la
informacién necesaria
para su correcto
funcionamiento.

Control de nivel
mediante boyas
ENM-10. Posibilidad
de incluir sensor de
presion.

Tubos guia integrados
para facilitar la entrada
y salida de la bomba.

Pueden montarse
gran cantidad de
bombas Flygt, desde
las pequefias bombas
trituradoras a las
bombas N de gran
rendimiento.

Rejilla de seguridad
en acero inoxidable.

Cuenta con cierre de | |

seguridad para evitar

para conexién a tierra
como proteccién contra
descargas eléctricas.

La base del pozo
ha sido disefiada
con una geometria
que facilita que los
sedimentos vayan
hacia la aspiracion
de la bomba.

lesiones por cierre
inesperado y cable

Amplia gama de
configuraciones de
valvulas y tuberias.

La conexién de
descarga integrada

se atornilla al fondo
inclinado del pozo TOP.

Para los casos
més extremos de
sedimentacion se

puede acoplar a la
bomba una vélvula de
descarga que revolvera
el fondo del pozo.
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FLYGT POZOS PREFABRICADOS COMPIT 901

La estacion de bombeo completa
para sistemas de alcantarillado a
presion

La estacion de bombeo Flygt Compit PSS se
entrega completa y lista para su instalacion y
conexién inmediata. La estacién Compit le permite
dotar a una residencia unifamiliar, un edificio de
apartamentos o una comunidad entera de un
sistema de transporte de aguas residuales fiable y
sin problemas.

Especialmente adecuados para ubicaciones
remotas, terrenos llanos u ondulados, condiciones
de suelo rocoso, propiedades frente al mar o
incluso a través de cursos de agua, estos sistemas
constan de una Unica estacién de bombeo o una
red de estaciones de bombeo con tuberias que
juntas forman una red de alcantarillado a presion.

Reduzca los costes y el tiempo de instalacion
utilizando un pie autoanclable incorporado que
elimina la necesidad tanto de palés de transporte
como de cimientos de hormigén. Un préctico eje
de extension facilita la instalacion de la estacion de
bombeo Flygt Compit a profundidades de entre
1,9 y 3 metros. Basta con cortar el eje a la longitud
necesaria. Cada estacion de bombeo puede
equiparse con una o dos bombas. La capacidad
de bombeo es de hasta 10 I/s.

Instalacién y mantenimiento simplificados

Como alternativa a la instalacion en H, el sistema de instalacién en P con barras guia,
junto con la conexién de descarga estandarizada de Flygt, facilita la instalacion y el
mantenimiento. Esto permite a nuestros clientes utilizar la misma bomba en varias
estaciones Flygt.

Mayor valor a lo largo de la vida util

Basada en la probada y patentada estacion Flygt TOP, el disefio del depdsito cénico
del Compit 901 permite un bombeo sin problemas y reduce los sedimentos, lo que
minimiza las paradas. Gracias al anillo de anclaje, la Compit 901 estd protegida
contra el levantamiento por flotacion.

Al combinarlas con bombas Flygt con funcién de purga, se reduce al minimo
el agua residual que queda en el depésito, lo que evita la acumulacién de
grasas y sulfuros. De este modo, se elimina por completo la necesidad de
mantenimiento.




. POZOS PREFABRICADOS COMPIT 901 FLYGT

| ALTURA [1.8m - 3.0m]
VOLUMEN TOTAL 900L
VOLUMEN DE REPOSO MINIMO <15L
PESO Desde 75Kg
DIAMETRO 1.10m / 1.20m

ENTRADA

@ 110/160mm

DESCARGA

@ 40/63 mm

MATERIAL CUBIERTA

Funda de polietileno, con cierre

Capa de hormigén, alternativa

Class A (15 kN), EN 124 | Class B (125 kN), EN 124 |
Class D (400 kN), EN 124

MATERIAL TANQUE

Polietileno (PE), de alta resistencia, reciclable

MATERIAL CADENA, SISTEMA IZADO Y
TORNILLERIA

Acero inoxidable

VALVULAS Y CONCEXION DE DESCARGA

Hierro fundido/Acero inoxidable

NORMAS Y HOMOLOGACIONES

EN 12050-1: 2015 | EN 12050-2:2015 | EN 12050-4:
2015 | CE Approved

FLOTABILIDAD

El nivel fredtico ha subido 1,35 m (53 pulgadas)
desde el nivel del suelo

Resistencia del 100 % con anillo de fijacién

ACCESORIOS

Aislamiento del suelo contra las heladas

INSTALACION DE LA BOMBA

P-instalacién | Guia de barras DN32/50

Pump H-installation, hanging, 1 or 2 pumps
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F% BOYAS Y SENSORES DE NIVEL

Regulador de nivel ENM-10

Los reguladores de nivel Flygt ENM-10
consisten en un interruptor mecanico en el
interior de una boya de plastico suspendido
de su propio cable a la altura deseada.
Cuando el nivel de agua alcanza la posicién
del regulador, la boya de plastico se inclina
y el interruptor mecénico cierra o abre el
circuito, arrancando o parando la estacién
de bombeo o actuando sobre un dispositivo
de alarma.
Se trata del método més simple posible
para el control de nivel en una estacién de
bombeo.

* Regulador de nivel robusto.

® 6,13, 20, 30 o 50 metros de longitud de

cable altamente flexible.

* Micro interruptor dimensionado para 250

VAC /10 A.

STARTERS
Arrancadores portatiles para el comando de su
bomba

Flygt ofrece arrancadores para subomba equipadas
para realizar el comando de forma manual o
automatica hasta 21° de corriente nominal.

* Proteccion contra sobrecargas y cortocircuitos
para proteccién de los cables y de la bomba

* Proteccién por sobre-temperatura a través de
termo-contactos.

* Proteccién por rotacién de giro

MINICAS I
Monitorizacidon de sensores en bombas

El relay compacto de supervisiéon y proteccion
que permite un monitoreo de los sensores de
temperatura y humedad instalados dentro de
la bomba. Al detectar ingreso de liquidos o
temperatura elevada cierra un contacto que sirve
como alarma y bloqueo de la unidad de bombeo
evitando cualquier dafo en la bomba. Aplicable a
todas las bombas de las series 2000 y 3000.



MONITORIZACION Y CONTROL F%

PAN 312 — ANALIZADOR

DE POTENCIA

Caracteristicas del producto
- Monitorizaciéon de la potencia, tensiéon y corriente

de la bomba.
- Monitorizacién de la red de suministro eléctrico.
- Entrada para la optimizacién de la energia.
- Aporta posibilidad de localizacién de fallos si se
utiliza con MAS 711.
- Transfiere datos utilizando Modbus RTU.

PROTEJA SU BOMBA AUN MEJOR

El analizador de potencia es una adiciéon para
conseguir proteccién, un servicio y unas funciones
de localizacién de fallos aiin mejores.

CANALES DE MONITORIZACION ADICIONALES
CON MAS 711

e Corriente de la bomba trifasica
* Desequilibrio de corriente

* Tension trifasica

* Desequilibrio de tension

* Potencia

* Factor de potencia

® Energia (kW-hora)

FLYGT MAS 801

El sistema MAS 801 estd disefado para mejorar
aun mas si cabe la extraordinaria fiabilidad de la
bomba Flygt gracias al seguimiento permanente
de los datos de la bomba las 24 horas, los 7 dias
de la semana, ademés de una comprobacién
continua de su estado que permite detectar los
fallos antes de que estos puedan producir dafios.
Como parte del sistema completo de bombeo
Flygt, MAS ayuda a reducir los costes durante la
vida Util de la bomba. Gracias a las mediciones de
fugas, temperatura, corriente y vibracién en tres
ejes que activan las alarmas respecto a los valores
de desviacién, el operador esté en disposiciéon de
adoptar medidas preventivas y anticipadas. Los
datos del sensor de la “caja negra” que vinculan
los elementos de alarma con los datos registrados
proporcionan una funcién de localizacion de
fallos exclusiva. Las sefiales de comunicacién y
de alimentacion combinadas a través de un solo
cable y la memoria de la bomba preconfigurada
con puntos de ajuste de alarma individuales y
datos de activos facilitan la puesta en marcha y el
mantenimiento.
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FLYGT MONITORIZACION Y CONTROL

Xylem Nexicon™
Y sus redes de saneamiento

Creado por los especialistas en bombas de Xylem,
Nexicon™ reduce el coste total de instalacién,
ingenieria, puesta en marcha y funcionamiento
diario. Permite un ahorro a largo plazo en el
consumo de energia, mayor vida Gtil de la bomba
y mejor utilizaciéon de sistemas de alcantarillado
y estaciones de bombeo. La funcionalidad de
proteccion Nexicon™ para bombas recopila
y registra datos destinados a monitorizar su
eficiencia, reducir riesgos y responder rapidamente
a incidencias que puedan afectar a los equipos.

Puede empezar sin tener
conocimientos de experto.
Nexicon™ se  suministra
precargado con un software
especifico para estaciones
de aguas residuales y le da
flexibilidad para configurar
un sistema de 1 a 4 bombas.
Para empezar, basta con
colocar los moddulos de
hardware de Nexicon en
un DIN (carril de montaje
estandar) y conectar los
cables. Todos los dispositivos
funcionardn de forma fluida
mediante una  conexidn

Adquiera solo lo que necesita ahora y afiada mas
adelante médulos de ampliacion o actualizacion,
segun le haga falta en el futuro. Nexicon™ también
se puede adaptar a sus necesidades permitiendo
' o una programacién abierta con el entorno de
directa maquina-nube. desarrollo CODESYS, un estandar del sector (se

requiere competencia técnica).

Caracteristicas

principales e informacion
técnica

Administrador de aplicaciones*

Caracteristicas principales: MéC!lﬂO de E/S digital*
» Control y supervision de sistemas de bombeos _EI mddulo de E/S digital extendido
» Conexion a los sistemas de supervision a través del incluye:
bus de campo » Seis entradas digitales
» Configurado de serie con funcionalidad “plug and » Cuatro salidas digitales
play”

» Configurable para diferentes aplicaciones

» Programacién opcional con codesys

» Un reloj en tiempo real energizado por una bateria
» Opcién de instalacion de una tarjeta sd

» Entradas analdgicas y entradas y salidas digitales

Médulo de alimentacién Médulo directo de bomba* Placa trasera
de la placa trasera Caracteristicas principales: La placa trasera se usa para:
Caracteristicas principales: » Interfaz de maquina para sensores de » Alimentacién de entrada de
» +24 V CC a los demas médulos fuga y temperatura los médulos
» +24 'V CC a los equipos » Backup de seguridad con boya de » Comunicacién entre los
» Conexién a una bateria de reserva nivel alto médulos
» Conexién a una HMly a » Monitorizacién del caudal de bombeo
una herramienta de servicio » Sefiales del funcionamiento de bomba

* Alimentacion desde el médulo de la placa trasera.



MONITORIZACION Y CONTROL FLYGT

Reduzca sus costes desde el principio

Nexicon™ esta compuesto por médulos preconfigurados por los ingenieros expertos
de Xylem para sus aplicaciones de agua. Usted ahorra en la instalacién, la ingenieria
y el funcionamiento desde el principio. Los costes a medio y largo plazo también se
reducen con un sistema que ofrece alto rendimiento y facil mantenimiento.

> Reduzca su inversién con una configuraciéon sencilla de instalar, que no sacrifica
funcionalidad ni personalizacion.

> Maneje sus sistemas de forma coherente, con menos problemas y mas tiempo de
actividad para todas las aplicaciones.

> Establezca prioridades de mantenimiento y reduzca los servicios necesarios gracias
a la monitorizacién automatizada y a la generacién de informes incorporadas en la
solucion.

> Gestione las necesidades del sistema con mantenimiento predictivo y resolucion
automatica de problemas.

Configurelo y amplielo segtin sus necesidades

Nexicon™ incluye hardware flexible y software actualizable que le permite crear
exactamente el sistema que necesita. Y después puede afadir facilmente mas médulos
y escalar su sistema NexiconTM para adaptarse a infraestructuras mas complejas.
Esto es lo que llamamos preparar para el futuro su inversién en monitorizacién y
control.

> Use Nexicon™ para todas sus aplicaciones de agua y aguas residuales gracias a su
disefo modular: un sistema, diferentes configuraciones.

> Hardware y software de alto rendimiento con funcionalidades especificas para
cada aplicacion.

> Permite adaptarse facilmente a las normativas en constante cambio utilizando un
lenguaje de programacion estandar.

> Responda rapidamente a las necesidades de sus operaciones.

SmartRun™

El control inteligente SmartRun™ combina las funciones
avanzadas de un excitador de frecuencia variable VFD con un
controlador sencillo e intuitivo. Varias funciones clave para el
bombeo de aguas residuales vienen preprogramadas y sus
pardmetros estan preajustados. De hecho, algunas funciones
como el minimizador de energia y las funciones de limpieza
son adaptables, una garantia para mantener la estaciéon de
bombeo optimizada incluso si se producen cambios en el
futuro.

SmartRun se encarga de la limpieza de bombas, limpieza de
tuberias, limpieza de pozos, reduccién de golpes de ariete
mediante arranques y paradas suaves inteligentes, lo que le
permite acceder a un nuevo nivel de fiabilidad y eficiencia.
La inteligencia integrada y el control de velocidad variable
hacen que sea la combinacion perfecta para las bombas N de
Flygt, una combinacién que potencialmente logra un ahorro
energético del 50 %.
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Mas de 60 anos
innovando en
tecnologia de
agitacion

La marca Flygt de Xylem lleva mas de 60 anos liderando el
sector en el desarrollo de agitadores innovadores para el
tratamiento de aguas residuales y otros procesos. Cada
solucién es Unica, por lo que trabajamos

estrechamente con nuestros clientes para ofrecerles
soluciones con el mejor rendimiento, fiabilidad y eficiencia.

Maxima fiabilidad con costes
minimos

Con un nuevo agitador buscamos obtener mejor
rendimiento con el menor coste de ciclo de vida. Hay

una serie de factores importantes a tener en cuenta, como
la longevidad del agitador, su facilidad de uso y su

coste total de adquisicion.

Los costes operativos, por ejemplo, pueden acumularse
rapidamente si su agitador necesita mantenimiento a
menudo o implica trabajo manual.

El consumo de energia es otro factor critico, ya que
diferentes agitadores pueden requerir mas o menos energia

Conceptos clave

Flujo en tanque

El flujo principal describe cémo se
mueve el fluido en todo el volumen
del depdsito. El resultado global de la
agitacion esta controlado por la fuerza
del flujo volumétrico en el interior del
depoésito.

Empuje de agitacion

La hélice del agitador crea una fuerza
de empuje que genera flujo dentro
del tanque. El empuje necesario de
la agitacion debe conseguirse con un
consumo de energia minimo.

Posicién del agitador

La posicién y orientacion del agitador
en el depésito son fundamentales
para maximizar el rendimiento. El
posicionamiento deberia tener en
cuenta el objetivo de la agitacion, las
dimensionesnes de cada depésito,

el empuje del agitador y las
caracteristicas del liquido.

Pioneros en el disefio de
agitadores

Flygt fue pionera en el uso del
empuje como principal parédmetro
de rendimiento en el disefio de
agitadores establecido por la norma
ISO 21630:2007. En la actualidad
disefiamos cuidadosamente cada
instalacion para aprovechar las
caracteristicas hidraulicas de un
depoésito.

para el mismo rendimiento. La posicién del agitador también
es un factor clave. Dado que cada instalacion de agitacion es
diferente, con distintos tamafos de depdsito, caracteristicas
de los fluidos y objetivos de agitacion, necesita una solucion
cuidadosamente disefiada para obtener los mejores
resultados.




AGITADORES SUMERGIBLES FLYGT

Agitadores de baja
velocidad

Estos agitadores estan concebidos para aportar un
funcionamiento estable y un bajo coste energético,
mezclando suavemente grandes volumenes. El
didmetro de la hélice varia entre 1.4 my 2.5 m.

La exclusiva pala banana de Flygt
maximiza el empuje suministrado a
medida que minimiza el consumo
de energia, en combinaciéon con
el motor de induccién de jaula de
ardilla (estator clase H 180 grados C)
que reduce el sobrecalentamiento
y proporciona una vida util
excepcionalmente larga.

Agitadores adaptativos

Gracias a su capacidad de adaptar

y ajustar la potencia a la demanda
real, la gama Xylem de agitadores
adaptativos Flygt representa un nuevo
nivel de rendimiento de agitacion. Los
mezcladores adaptativos compactos
Flygt Serie 4200 revolucionan la
industria de tratamiento de aguas
residuales permitiendo un control y
una adaptabilidad completos en el
proceso de mezcla. Junto a su variador

de frecuencia integrado, el sistema hidraulico
optimizado y el motor de equivalencia |E4 de alta
eficiencia, estas capacidades mejoradas ofrecen al
cliente una serie de ventajas incomparables.
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FLYGT

Principio de operacién del Jet
Aereator

Una bomba sumergible Flygt
de la serie 3000 genera un flu-
jo primario de agua en el sis-
tema. El flujo de agua a través
de la conexién de descarga de
la bomba genera una succién
a través de la tuberia vertical,
generando una entrada de aire
(flujo secundario).

Los flujos primario y secundario
se mezclan formando un chorro
de agua que contiene peque-
fias burbujas de aire que se pro-
yectan al interior del depésito.

Las distintas combinaciones
posibles del Jet Aereator pue-
den proporcionar regimenes de
transferencia de oxigeno entre
2-19 Kg O,/h y 38-66 Kg O,/h
a profundidades de 1-6 m en
agua limpia.

i
{
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EQUIPO DE AIREACION JET AEREATOR

sistema de aireacion
independiente  proporciona  una
transferencia de oxigeno fiable,
comoda y asequible. Especialmente
disenado para su uso en procesos de
fangos activos, digestores de fango
o tanques de retencion, instalaciones
industriales y plantas de tratamiento
de aguas residuales medianas vy
pequenas.

Este

Equipo robusto, sin obstrucciones

Tras la fiabilidad del aireador mecénico de
Flygt estd la innovadora tecnologia N de las
bombas Flygt, famosa por su demostrado
disefio sin obstrucciones, faciles de usar y con un
mantenimiento minimo.

Instalacién plug-and-play de bajo coste

Este comodo sistema de aspiraciéon y extraccion
ofrece una alternativa rentable a los sistemas de
aireacion mecanica o difusa. El aireador puede
instalarse rapidamente sin vaciar el tanque
existente.

Mejor entorno de trabajo
Puesto que el aireador mecéanico sumergible
de Flygt se instala en la parte inferior
del tanque, hay mucha menos
vaporizacién y menores niveles
de ruido y vibraciones, frente
a los aireadores de superficie.
Esto mejora mucho el entorno
de trabajo.

Flexibilidad en el disefio

El aireador mecénico de Flygt se
presenta en siete tamafios diferentes
para cubrir las distintas necesidades
de rendimiento de aireacién. Para
aplicaciones exigentes, se puede
conseguir una mayor durabilidad
mediante los eyectores de acero
inoxidable, en lugar del acero
galvanizado estandar. Losimpulsores
N de Hard-lron™ en lugar de hierro
fundido endurecido estandar, son
ideales  para
aplicaciones
abrasivas y/o
corrosivas.



EQUIPO DE AIREACION FLYGT

1.Tanque Rectangular
de Aireacién

El Jet Aerator

El Jet Aerator se ha disefiado especialmente para
uso en tanques y embalses de tamafio pequefio y
medio.

Es facil de instalar, operar y mantener, y no necesita
compresor alguno.

Es una unidad auténoma que puede realizar una
serie de tareas, incluyendo la reduccién del BOD/
COD, el agitado, la homogenei-zacién, el control
de olores y la oxidacion.

2. Oxidacién para
control de olores
o incremento O,
disuelto

Sistema versatil

El Jet Aerator se fabrica para que ofrezca la misma
flexibilidad que el resto de la gama de productos
Flygt. Puede emplearse en casi cualquier tamafo
o forma de tanque y, para ofrecer el maximo
rendimiento, las bombas sumergibles Flygt se
conectan al Jet Aerator en version estandar. Cada
equipo puede montarse con la bomba y ndmero
de eyectores mas efi ciente (1-4), para adaptarse a
un tanque concreto.

El Jet Aerator puede instalarse sin tener que vaciar
un tanque o embalse.

3. Carrusel de oxidacién

Ideal para tanque de Tormentas
Tabla comparativa sistema Flygt vs Procesos de Volteo

Sistema
Punto Clave Flygt Volteo
Dificultad de Obra Civil Sencilla Compleja
Limpieza del suelo Si Si
Limpieza de las paredes Si No
Ruidoso No Si
Proceso continuo Si No
Requiere relimpiewza No Si
Costes totales Bajos Altos
Lista de referencias a nivel mundial Enorme Pequena
Oxigenacién Si No
Homogenizaciéon de los contaminantes Si No
enviados de vuelta a lared y a la EDAR
Envio .de solidos y residyos St No
paulatinamente para evitar atascos
Posibilidad de actuar'sobre el proceso al ser Si No
este un proceso continuo
Uso de agua limpia No Si
Requerimiento de grandes zonas donde No Si
retener el agua que vaya a ser bombeada
Posibilidad de usar las tuberias como ele- Si No
mentos de retencion
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Gama disponible:

e Tamafno: DN100, DN125,
DN150, DN200, DN250 y
DN300.

e Potencia: 18,5 kW-200 kW
(2-polos) y 3 kW-355 kW
(4-polos).

e Altura de descarga: Hasta 120 m

e Caudal: Hasta 1.800 m3/h.

® Presion méxima de operacion:
16 bar.

¢ Temperatura del agua: -20°C a
+140°C y -40°C a +180°C con
version especial.

Materiales disponibles:

e Cuerpo: Hierro fundido,
hierro ductil, acero inoxidable
1.4401/1.4408 y Duplex 1.4517.

¢ Impulsor: Hierro fundido,
bronce, acero inoxidable
1.4401/1.4408 y Duplex 1.4517.

e Elastémeros: EPDM y FPM
(otros materiales disponibles
bajo demanda).e Cierre
mecénico: Carbdn, cerdmica,
carburo de silicio y widia.

Transporte de agua

Serie e-NSC
Combinando alta eficien-
cia con alta flexibilidad en

posibilidades de instala-

cion, materiales disponibles
y rango de temperatura de
operacién, las nuevas bombas
de aspiraciéon axial de |la

serie e-NSC son la eleccién
natural para el transpor-
te de volimenes pe-
quefos y medianos
de agua de distinta
procedencia con costes
de operaciéon muy
bajos.

Alta eficiencia
Nuevo disefio
hidraulico
de alta efi-
ciencia con
valores de
MEIl (indice
de Eficiencia
Minima)  muy
por encima del nivel
requerido por la Directiva Erp
2015 y motores clase IE3 para ofrecer
soluciones de bombeo mas eficientes con el
méaximo ahorro de energia posible.

Versiones disponibles

® Bomba eje libre.

* Parte hidrdulica acoplada a motor estandar
mediante la utilizacion de un acoplamiento
rigido.

e Disefio sobre bancada con parte hidraulica
acoplada a motor estdndar mediante la utilizacion
de un acoplamiento flexible.

Exactamente la configuracién correcta

Con opciones de materiales desde el hierro
fundido hasta el acero inoxidable Duplex 1.4517,
las bombas de la serie e-NSC son la solucién ideal
para el transporte de agua de distinta procedencia.
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Acorde a la norma EN/733

Larga vida en servicio y facilidad
de mantenimiento
Un disefio robusto, diferentes
tamanfos de bastidor soporte
de rodamientos y anillos de
desgaste  reemplazables
en acero inoxidable,
aseguran una larga vida en
servicio. Las bombas de la
serie e-NSC estan también
disefadas  para  ofrecer
facilidad de mantenimiento y
todos los puntos de servicio son
facilmente accesibles para
minimizar los tiempos de
parada.

Adaptacion a necesida-
des de agua variables
con Hydrovar
En muchas aplicaciones,
las  necesidades de agua varian
continuamente. Equipando las bombas de la serie
e-NSC con variadores de frecuencia y sistemas de control
inteligente Hydrovar, el punto de trabajo estd siempre exactamente
donde deberia estar, permitiendo de este modo un importante ahorro de
energia.

El nuevo Hydrovar® X lleva el control y el rendimiento al
siguiente nivel

Hydrovar® X ofrece las mejores prestaciones en eficiencia
energética gracias a su convertidor de frecuencia acoplado al
motor sincrono definitivo, fabricado por Xylem, que integra
décadas de experiencia y conocimientos técnicos en soluciones
de bombeo, permitiendo el control de sus bombas desde la
pantalla integrada o desde la aplicacion moévil para smartphone.
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Alta eficiencia

Sistema hidraulico redisefia-
do, con valores MEI muy por
encima del nivel ErP2015 vy
motores |E3 de serie garan-
tizan un coste de funciona-
miento muy bajo.

La configuracién exacta
Bomba e impulsores de
acero inoxidable AISI 316
con opcién de personalizar
cierres mecanicos y motor, la
e-SH es aplicable para miles
de liquidos. Aplicaciones
como el bombeo de agua
limpia, fluidos con quimicos
moderadamente agresivos,
sistemas de lavado industrial
o aumento de la presién de
circulacién del agua.

Transporte de agua

Las bombas Lowara de la serie e-SH estan fabri-
cadas en acero inoxidable AISI 316. Esta serie
tiene un disefio pullback que permite que el im-
pulsor, el adaptador y el motor se extraigan sin
desconectar el cuerpo de la bomba del sistema
de tuberias. Se ha mejorado el rendimiento hi-
draulico, que supera la conformidad ErP de MEI
0,4. Los motores IE3 se montan de serie y se
puede obtener IE4 instalando nuestros variado-
res de velocidad Hydrovar.

Amplio rango de
temperaturas de trabajo

El e-SH estandar puede
manejar temperaturas de
-10°C a +120°Cy la version
de temperatura ampliada de
-30°C a +120°C.

Larga vida util y facil
mantenimiento

Disefio robusto, disponible
en tres disefios de acopla-
miento del motor y la bomba:
* Eje prolongado con acopla-
miento corto.

* Eje acople corto a cualquier
motor normalizado.

* Montaje en bastidor con
placa base y acoplamiento
con anillos de desgaste de
acero inoxidable reemplaza-
bles.

La serie e-SH también esta disefiada para un facil
mantenimiento y todos los puntos de servicio
son de facil acceso para reducir el tiempo de
inactividad.

Adaptarse a las necesidades

En muchas aplicaciones, la necesidad de agua
varfa constantemente. Al equipar la e-SH con
un controlador de bomba Hydrovar, el punto de
trabajo esta siempre donde debe estar.

Y merece la pena: reducir la velocidad en un 50
reduce el consumo de energia en un 85%.
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Disenadas segun las
normas I1SO 2858 e

SO 5199

e-IXP es la nueva e innovadora bomba industrial
de Xylem disefada segun las normas ISO 2858 y
5199 para ser LA SOLUCION a las aplicaciones
industriales. La nueva bomba e-IXP satisface las
necesidades de bombeo de nuestros clientes en
practicamente todos los mercados principales
y puede suministrarse fabricada con multiples
materiales y distintas configuraciones de cierres
mecanicos. Desarrollada con las aportaciones de
nuestros clientes y la amplia experiencia de Xylem,
el objetivo del disefio era crear una bomba fiable
y eficiente con un coste de ciclo de vida reducido.
Ademas, gracias a nuestra nueva tecnologia Xylem
optimyze, el estado de la bomba estard siempre
bajo control. La nueva e-IXP es una bomba de
aspiracion final con carcasa de voluta de una etapa,
disponible en diferentes construcciones gracias a
su disefio modular.

Carcasa

Disefada para 25 bar en hierro ductil y duplex, 16
bar en AISI 316, super suplex y super austenitico.
Con desagiie central que minimiza la tensiéon de
la tuberia.

Impulsor

Hidraulica optimizada para garantizar una alta
eficiencia y una amplia cobertura. Impulsores
disponibles en AISI 316, diplex, super duplex y
super austenitico bajo peticion.

Anillo de desgaste

Suministrados en duplex como estandar en todas
las bombas, para evitar el desgaste de la tapa y de
la carcasa, reduciendo costes de mantenimiento.
Super duplex o super austenitico bajo peticion.

e-IXP

Bomba horizontal de eje
libre monoetapa, para ser
acoplada a cualquier motor
IEC estdndar. Ideal para
sustituir una bomba SO
2858 existente.

e-IXPS

Bomba horizontal de eje
libre monoetapa monoblock,
con acoplamiento rigido a un
motor estandar. Una solucion
compacta y econémica.

e-IXPC

Bomba de aspiracion de una
etapa con carcasa de voluta
montada sobre bancada.
Hidraulica acoplada al motor
mediante un espaciador.
La versidon mas robusta vy
versatil.
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Seleccidn rapida

Use la herramienta de seleccion
on-line para ahorrar tiempo. La
e-MP estd disponible en diversos
tamafios, modelos y materiales
que le permiten configurarla para
que se adapte a la perfeccion
a los requisitos de su sistema.
Xylect le ayudaréd a identificar el
modelo adecuado y los accesorios
necesarios; a seleccionar la
orientacion horizontal o la vertical;
y a configurar las carcasas, los
mecanismos hidraulicos y las juntas
de estanqueidad que necesita en
funcién de la aplicacion.

Asistencia de expertos
Consulte al equipo comercial
de Xylem cualquier duda que le
surja con respecto a la seleccion
y configuraciéon adecuados de la
e-MP. Xylem cuenta con més de un
siglo de experiencia en el disefio
y la configuracion de bombas
multietapa de hierro moldeado
para aplicaciones a presién elevada
en todo el mundo. Coordinaremos
sus  solicitudes con  nuestro
experimentado departamento de
Ingenieria para garantizarle que
su bomba esté optimizada para su
aplicacién.

Opciones de material

Carcasa de la bomba: hierro fundido,
fundicién ductil, acero, acero inoxidable
(AISI 316), acero inoxidable diplex y
acero inoxidable superdiplex.

Rodete: hierro fundido, bronce, acero
inoxidable (AISI 316), acero inoxidable
duiplex y acero inoxidable superdiplex
Elastémeros: EPDM y FPM

Juntas de estanqueidad del eje: junta
mecanica, cierre de cartucho.

Descripcion general de la gama

Presentamos la
e-MP una bomba
multietapa de
fundicidn con una
gran versatilidad

Por fin tenemos un sistema de bombeo sélido y
fiable para practicamente cualquier aplicacion a
presion elevada. La e-MP de Lowara combina un
siglo de experiencia, saber hacery pericia de Xylem
para crear una solucién potente y eficiente para
los clientes del sector industrial, de los servicios
publicos, del sector agricola y los servicios para la
construccion. Al estar disefiada para admitir una
gran variedad de configuraciones, el Unico limite
para las aplicaciones de la e-MP de Lowara es su
imaginacion.

Tamaiios: de DN50 a DN 150
Configuraciones: horizontal y vertical

Temperatura del liquido bombeado:

Potencia: 7,5 kW-1250 kW (2 polos) / 10hp — 1700hp
2,2 kW-160 kW (4 polos) / 3hp — 220hp

Altura manométrica de hasta 950m / 3100ft

Caudal de hasta 850m3/h / 3740 US gpm

de -25 °C a +140 °C, opcionalmente 180 °C /
de -13 °F a +284 °F, opcionalmente 356 °F
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1 Facilidad de integracién

Integre la e-MP de forma sencilla y rentable en practicamente
cualquier aplicacién a presién elevada, gracias a su flexible
configuracién mecénica y a su rodete de aspiracion en la
primera etapa. Este rodete recién redisefiado proporciona la
capacidad de aspiracién necesaria para cumplir los rigurosos
requisitos de las aplicaciones de bombeo de agua caliente o
liquidos condensados.

2 Funcionamiento seguro
Proteja su personal y reduzca el tiempo de inactividad con
la e-MP. Incorpora un amplio surtido de protecciones
integradas como, por ejemplo, una cdmara de
cierre de gran tamafo que se limpia auto-
maticamente para los liquidos contamina-
dos.

Ademas, si conecta la bomba al Hydrovar de
Xylem o a otro sistema inteligente, podra controlar

y supervisar la seguridad ain mas.

3 Ahorro energético

] Deje una huella mas
ecoldgica. Los

mecanismos hi-

dréulicos
de gran
eficiencia
de lae-MP
estan opti-
mizados me-
diante (CAF) si-
mulacién de fluidos
y nuevos conductos en
forma de U, que permiten que
el liquido bombeado fluya de for-
~ ma eficiente entre etapas. De este
% modo, se reducen los costes a lo
largo de su vida dtil y la deman-
da energética, lo que otorga a la
bomba valores MEI muy superio-
res a los estandares internacionales.

4 Mantenimiento

planificable

Planifique y minimice los

periodos de inactividad
causados por el mantenimiento
con la ayuda de las interfaces de sensor opcionales de la
e-MP. Los sensores de presion, temperatura y vibracion se
pueden instalar en estas interfaces mecanicas. Si los conecta
a un sistema de supervision y diagndstico inteligente de las
instalaciones, podra planificar con antelacién un programa de
mantenimiento preventivo de la bomba.

5 Reduccién del desgaste
Reduzcalos periodosdeinactividad,
los requisitos de mantenimiento
y los costes operativos gracias
a un surtido de caracteristicas y
materiales de disefio inteligente
que prolongan lavida Gtil de la e-MP
y sus componentes. Por ejemplo, el
cojinete liso recién disefado de la
carcasa de aspiracion estd hecho
de carburo de tungsteno y posee
la elasticidad necesaria para resistir
vibraciones e impactos extremos.
Su tambor de compensacién
reduce el empuje axial de los
cojinetes y la sobrecarga de la
junta mecanica. El resultado final es
un funcionamiento mas eficiente y
eficaz.

6 Facilidad de mantenimiento
Sustituya  con  facilidad los
componentes de la e-MP con
facilidad gracias a su disefio
inteligente, sencillo y modular. Se
puede acceder facilmente tanto al
cojinete del lado de transmision
como a la junta mecénica y
a la escobilla del tambor de
compensacion sin  tener que
retirar la bomba del sistema de
tuberias. Es més, la modularidad
de la bomba minimiza el nimero
de componentes necesarios para
abarcar la gama completa de
aplicaciones, lo que simplifica el
montaje y optimiza la gestién de
las piezas de recambio.

DISPONIBILIDAD

La serie e-MP completa de
Lowara se ird comercializando
progresivamente. Por lo tanto,
si alguna de las nuevas bombas
e-MP todavia no estd disponible,
Xylem le haré un presupuesto para
la bomba MP actual. Consulte al
equipo comercial de Xylem para
plantearle cualquier duda que
pueda surgirle.

Accesorios

Motores

Bastidores

Acoplamientos

Cajas de acoplamiento

Interfaces de supervisién y control
Hydrovar

Accesorios especiales por encargo:
volante, motores de alta tensién, etc.
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Disponible en diferentes
versiones, seglin necesidad:

e-SV: motor IEC estandar

e-SVE: bomba inteligente de ve-
locidad variable con paquete de
accionamiento IES2 de eficiencia
ultrapremium que incluye un motor
IES de iman permanente (hasta 2,2
kW).

e-SVH: Bomba de velocidad va-
riable con controlador de bomba
Hydrovar (hasta 22 kW).

e-SV hydrovar® X: Soluciéon de
velocidad variable totalmente
integrada (IES2) con motor IE5 de
alta eficiencia y reluctancia asistida
con inteligencia y comunicacién
incorporadas (de 3 kW a 22 kW).

La bomba multietapa vertical
fabricada en acero inoxidable e-SV
es una bomba de alta eficiencia
energeética, construida para
soportar una gran variedad de
liquidos mecanicamente agresivos y
a alta temperatura, y esta disenada
para prolongar el tiempo de
funcionamiento y ayudar a reducir
los costes del ciclo de vida en
una amplia gama de aplicaciones
exigentes.

La bomba e-SV es una de las bombas multietapa de
mayor rendimiento del mercado actual. Presenta
11 tamafios diferentes, de 1 a 125 m3/h, y cada
uno de ellos puede configurarse especialmente
para una amplia gama de entornos. Esta bomba
vertical multicelular es también de facil instalacion
y mantenimiento. Cuando se trata de eficiencia, la
e-SV es la solucion.

Caracteristicas de disefio:
e Cierre mecénico equilibrado sustituible sin
necesidad de desmontar la bomba

* Disefo del asiento de la junta térica que permite
un desmontaje sencillo del revestimiento exterior

e Anillo de desgaste del difusor reemplazable
flotante para autoalineacién (tecnopolimero
relleno de vidrio PPS para soportar liquidos
quimicamente B22 mecanicamente agresivos y
de alta temperatura)

* Empuje axial del impulsor reducido para
prolongar la vida util del cojinete del motor
estandar

* Cojinete de casquillo intermedio de material duro
(carburo de tungsteno/carburo de silicio) para
mejorar la vida Gtil y la capacidad de soportar
aplicaciones , como la alimentaciéon de calderas

® Opcién de junta de alta temperatura (180°C
max.) con disefio de bajo NPSH, disefo de alta
presion (hasta 40 Bar) y versiones pasivadas y
electropulidas disponibles bajo pedido
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Serie GV
Los grupos de presion de la serie GV de
Lowara son grupos de presiéon completamente
automaticos para el suministro de agua. Estén
equipados con 2 a 6 bombas (donde una puede
ser una bomba jockey), transmisores de presién
y panel de control incluido controlador SD60
y un excitador de frecuencia variable, todo
ello montado en un bastidor para facilitar
la instalacién. Una bomba estd controlada
por velocidad y el resto funciona a plena
velocidad. Con el controlador SD 60 resulta
facil de ajustar y comprobar el rendimiento
en el emplazamiento o de forma remota a
través de Modbus o internet.

Caracteristicas de disefo:
e Caudal max. 750 m3/h - Altura
max. 160 m

* Potencia hasta 37 kW
® Presién méx. 16 bar
* Bancada comun de chapa zincada plegada

Serie GHV
Los grupos de presion GHV estan
formados por un conjunto de 2 a
4 bombas de velocidad variable,
cada una de ellas equipada con un
Hydrovar, consiguiendo una eficiencia
energética excelente.

Caracteristicas de disefio:
e Caudal max. 640 m3/h — Altura méx.
160 m

¢ Potencia hasta 22 kW
® Presidn méx. 16 bar
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Conocidas coloquialmente como Bombas de
Taladrina, las bombas multietapa sumergibles e-SVI
han sido disefiadas pensando en la flexibilidad
y fiabilidad para trabajar en montaje superior o
lateral de un tanque, sobre todo, para aplicaciones
industriales.

e Circuitos de refrigeracion y lubricacién de
herramientas

* Sistemas de refrigeracién
* Maquinas y herramientas
e Control de temperatura de procesos

e Sistemas de lavado industrial(desengrase de
componentes mecanicos)

* Presurizacion de liquidos limpios

¢ Transferencia de condensacion

¢ Sistemas de filtracion (6smosis inversa)
¢ Intercambio de calor

* Sistemas de lavado y limpieza(lavado de pozos,
lavado de coches y camiones)

¢ Lavado de circuitos electrénicos
e Lavadoras comerciales

1. Tamafios 1-3-5, acoplado, hierro fundido

2. Eje prolongado (acoplamiento corto)

3. e-SVIE (con Xylem Smart Motor)

4. Tamafios 1-3-5, acoplados, acero inoxidable

5. Tamarios 10-15-22, acero inoxidable (mostrado con hydrovar X)
6. Tamanos 10-15-22, acero inoxidable
7. Tamafos 33-92, acero inoxidable



BOMBAS SUMERGIBLES PARA POZOS
SERIE Z

Coloquialmente conocidas como bombas tipo
“lapicero” debido a su morfologia, estos equipos
estan disefiados para el bombeo de agua limpia
desde pozos de perforacion de 4", 6", 8", 10" y
12".

Fabricadas en AISI 304 o acero Duplex, con su
diseno multietapa cubren capacidades de caudal
hasta 520 m3/h y altura de descarga de hasta 550 m.

La parte hidraulica cuenta con un disefio de anillos
de desgaste dindmicos, que reducen las pérdidas
de carga e impide que la bomba se bloquee durante
los periodos de espera. Esto hace que la bomba sea
ideal para aplicaciones de mineria con sélidos en
suspension hasta 100 ppm.

La gama estd disefiada para proporcionar un alto
rendimiento, y es que en casi todos los puntos de
servicio entre 120 m3/h y 460 m3/h la eficiencia se
mantiene por encima del 80%.

Con posibilidad de instalar camisa refrigeradora y
filtro para trabajar en depésitos abiertos. Equipo
capaz de trabajar en posicion horizontal.

En cuanto a la parte del motor, la amplia gama
de Lowara ofrece soluciones avanzadas de alta

eficiencia y disefio duradero, tanto para versiones
enlatadas como rebobinables.

monofasicos y trifasicos
kW
bombeado: hasta 35° C

inmersion: 350 m

Caracteristicas del producto:
¢ Alimentacién de 50 y 60 Hz,

e Potencia de 0,25 kW a 300
* Temperatura del liquido

e Profundidad méaxima de

(e LowaRrA
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Bombas sumergibles DIWA
Bombas sumergibles para agua sucia, fabricadas
en chapa de acero inoxidable AISI 304. Cuatro
modelos bésicos con potencias comprendidas
entre 0,55y 1,5 kW. Disponible versién con boya
incorporada.

Caracteristicas de disefo:

e Caudal max. 25 m3/h — Altura max. 21m.

e Alimentacién: de 50 y 60 Hz, monofasicos y
trifésicos

* Temperatura del liquido bombeado: hasta 50° C

¢ Profundidad méxima de inmersién: 7 m

¢ Paso libre: hasta 8 mm

Bombas sumergibles
DOMO GRI

La Lowara Domo GRI es una trituradora sumergible
compacta y de alto rendimiento. El dispositivo de
corte robusto lo hace excelente para bombear
aguas residuales en aplicaciones residenciales,
comerciales y agricolas.

Caracteristicas de diseno:

e Caudal méx. 6,6 m3/h — Altura max. 25m.

e Alimentacion: de 50 y 60 Hz, monofasicos y
trifésicos

¢ Profundidad méxima de inmersién: 5 m

Bombas recirculadoras
SERIE ECO2

Bomba de circulacién de alta eficacia para
aplicaciones de calefaccion, refrigeracion 'y
agua caliente sanitaria, con una amplia gama de
prestaciones y flexibilidad en su disefio.
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Las bombas sumergibles Lowara Blue ofrecen una
excelente relaciéon calidad-precio. Fabricadas en
fundicién de hierro, son ideales para trabajar con
aguas residuales, construccién e industria.

Disponibles en opcién Anti-atascos y Vortex, los
impulsores estan disefiados para ofrecer un gran
rendimiento y manejo de sélidos en suspension,
reduciendo costes de mantenimiento y consumo
de energia.

Caracteristicas de disefo:

e Caudal méx. 25 m3/h -
Altura méax. 21m.

e Alimentacién: de 50 y 60
Hz, monofasicos y trifasicos

* Temperatura del liquido
bombeado: hasta 50° C

¢ Profundidad méxima de

inmersion: 7 m
® Paso libre: hasta 8 mm

Kits de instalacion:

tipo de ubicacion;

descarga para la manguera.

La serie Lowara 1300 esta disefiada para satisfacer sus necesidades en cualquier

En caso de una instalacién permanente/himeda de la bomba, esta reposara en
el zécalo mediante su sistema de anclaje rapido y sera facilmente extraible del
pozo para los mantenimientos a través de los tubos guia.

El kit de peana portatil permite adaptar la bomba para cambiarla de ubicacién
de manera rapida y sencilla, con posibilidad de incluir anclaje répido en la

‘ I PERMANENTE PORTATIL
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BOMBAS AUTOASPIRANTES godwin @

Cuando las paradas
No son una opcion

Cuando se tiene que trasvasar li-
quidos -y las paradas no son una
opcién- usted necesita bombas fia-
bles. Tanto si se trata de transportar
agua, aguas residuales o fluidos in-
dustriales, las bombas Godwin han
merecido fama mundial por su fia-

bilidad.

El secreto hacia la

fiabilidad de las se-
ries CD y HL de las
bombas Godwin es
el sistema de auto-
cebado automético
Dri-Prime.

El aire comprimido (1) pasa
por el venturi de Godwin (2)
creando vacio y evacuando
el aire del cuerpo de la
bomba y de la manguera
de aspiracion (3). Mientras,
la esfera de la vélvula de
retencién (4) obtura el aire
exterior de la descarga,
permitiendo que el liquido
penetre en el cuerpo de
la bomba (5) y se inicie el
bombeo.
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Accionamiento con diesel
Equipadas con un motor diesel
para funcionamiento auténomo
estas bombas trabajan en
cualquier lugar, por més alejado
que sea. Todos los motores diesel
cumplen con las Ultimas normas

de emisién de gases
de escape.

Accionamiento eléctrico
Todas las bombas Dri-Prime de las
series CD y HL pueden obtenerse
con motor eléctrico, lo mismo
para funcionamiento temporal que
para instalacion permanente.
Las bombas con motor eléctrico
no necesitan repostar, su
necesidad de servicio es
menor y reducen la
huella de carbono
en todas las
aplicaciones.

Seccién de bomba duradera =
larga vida de servicio

La ejecucion de fundicion de
hierro —la versién estandar—
proporciona una duracién
excelente. No obstante, algunas
aplicaciones exigen mayor
resistencia a la abrasién, erosién
o corrosion. Por ello ofrecemos
versiones en otros metales,

com acero inoxidable, fundicién
de acero, Hart-Iron y metal con
alto contenido de cromo.

Dri-Prime las funciones
qgue dictan la norma

Las bombas Godwin Dri-Prime
transportan agua residual bruta,
fangos y fluidos conteniendo
sélidos de hasta 125 mm

de didmetro. Se ceban
automaéticamente desde seco hasta
8,5 m de altura de aspiracion y
pueden funcionar en seco. Elija
entre la serie CD de bombas de
gran caudal y altura de elevacion
media, y la serie HL de caudal
medio y gran altura de elevacion.

Dri-Prime = menos costes de mano de
obra y funcionamiento fiable

Cebado automatico desde el arranque en
seco hasta 8,5 m sin necesidad de operarios
ni valvula de aspiracion.

Las Godwin Dri-Prime de las series CD y
HL incorporan dispositivos de cebado sin
piezas mecanicas méviles y ceban
unay otra vez la bomba desde seco
dia tras dia.

Junta mecanica en bafo de
liquido = funcionamiento en seco
y menos costes de mantenimiento
Las juntas en bombas que
frecuentemente  funcionan en
seco pueden sobrecalentarse
y deteriorarse. Las juntas de eje
mecanicas Godwin trabajan en un bafio

de liquido que disipa el calor a través del

carrozado de la bomba y le permite trabajar en seco. Esto
ofrece un funcionamiento mas fiable, exime a los operarios de
una supervision constante de las bombas y al mismo tiempo
reduce los costes de mantenimiento.

Caras de junta de carburo de silicio resistente a la abrasiéon
= rendimiento sin problemas

Las juntas mecénicas estandar Godwin poseen las caras
de obturacién de carburo de silicio. Son extremadamente
resistentes a la abrasién y le proporcionan una vida de servicio
larga y exenta de servicio.

Impulsor abierto = versatilidad y menos obstrucciones
Con su impulsor de disefio abierto, las bombas Godwin Dri-
Prime transportan sélidos de hasta 125 mm de didametro,
reduciendo el riesgo de atascos. El impulsor abierto también
significa que usted puede usar las bombas Godwin en una
extensa gama de aplicaciones, desde el transporte de agua
y aguas residuales hasta lodos de perforacién y fluidos
industriales.
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Depésito de combustible para funcionamiento toda la no-
che = menos costes de mano de obra

Las bombas Dri-Prime accionadas con motores diesel pue-
den funcionar toda la noche sin necesidad de repostar; un
auténtico ahorro en costes de mano de obra.

Carrozada silenciadora = ideal
para cualquier entorno

Las bombas pueden obtenerse pro-
vistas de un carrozado silenciador
que reduce el ruido; ideales para
uso en zonas residenciales y den-
samente pobladas donde el nivel
acustico es un problema.

Montadas sobre patines o remol-

que = alta movilidad

Las bombas sobre patines estan disefiadas para maniobrarse
facilmente con una horquilla elevadora; las montadas en re-
molque estan previstas para transporte por carretera emplean-
do vehiculos de construccién estandar.

Operacién con velocidad variable = flexibilidad de
uso y ahorros de energia
Las bombas pueden funcionar en varios puntos de
servicio, permitiéndole emplear la misma bomba en
tareas diferentes. Adaptando el motor o la veloci-
dad del mismo a cada tarea se obtienen ahorros de
energia sustanciales.

Panel de mando inteligente =
funcionamiento automatico

El panel de mando inteligente
permite el funcionamiento auto-
maético, reduciendo al minimo la

Opciones de
acero inoxidable =
extraordinaria resistencia a la
abrasién y erosién-corrosion
La seccién de bomba puede obtenerse

con las piezas en contacto con el liquido de acero
inoxidable 316 o CD4MCu para bombear liquidos con
valores de pH entre 2y 12.
Para el bombeo de liquidos abrasivos, como opcién puede
obtenerse placa antidesgaste templada.

Izado equilibrado = facil instalacién in situ

Debido a que pueden izarse con sujecidén en un solo punto,
es facil cambiar de lugar las bombas Dri-Prime en una

obra empleando equipo de construccién estandar. Las
bombas de mayor tamano, de mas de 4.000 kg de peso,
van provistas de cuatro puntos de izado. Instalacién simple,
independientemente del entorno; sus bombas estén pronto
listas para ponerse en marcha y trabajar.

Depésitos de combustible de doble pared y tabique
protector = proteccién medioambiental

Los depésitos de las bombas provistos con carrozados
silenciadores tienen paredes dobles para proteccion
medioambiental. Las bombas de conjunto abierto poseen
un depésito de combustible con pared protectora para
contener cualquier derrame al repostar el motor diesel.
Esto hace que las bombas Godwin Dri-Prime sean seguras y
faciles de transportar y almacenar.

necesidad de supervisién manual.
Esto, junto con reguladores de
nivel, brinda una mayor eficiencia
del combustible, menos costes
operativos y mayor tranquilidad.

Disefio con acoplamiento de eje
directo = mantenimiento sencillo
de la seccion de bomba

El disefio con acoplamiento direc-
to del eje de accionamiento elimi-
na la necesidad de alineamiento.
Esto significa que podra cambiar
facilmente la seccién de bombeo
in situ.

Disefio compacto = mayor dura-
cién de las juntas y cojinetes

El acoplamiento directo del impul-
sor y el motor reduce la desviacién
en las juntas. El resultado es me-
nor vibracién, funcionamiento mas
silencioso y también mayor longe-
vidad de la junta y el cojinete.
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Serie CD de
Godwin Dri-Prime

Transporte de sdlidos, gran caudal
altura de elevacion media

La serie CD en sintesis:

e Caudal: 80 a 3.500 m3/h

* Transporte de sélidos: 125 mm

e Altura de elevacion: 32 a 60 metros

® Bombas de gran altura de elevacion: tres modelos
con alturas e presion de hasta 85 metros

Curvas de
rendimiento
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Serie CD de
Godwin Dri-Prime

Transporte de sdlidos, caudal
medio, gran altura de elevacién

La serie HL en sintesis:

e Caudal: 107 a 1.200 m3/h

* Transporte de sélidos: 65 mm

e Altura de elevacién: 100 a 160 metros

* Bombas de altura de elevaciéon stper-elevada:
tres modelos con alturas de presién de hasta 193
metros e impulsor monoetapa
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) WALLACE & TERNAN
eVOaQUA DOSIFICACION DE CLORO

El legado de Wallace & Tiernan en cloracién comenzé hace 100 afos con uno de
los avances mas significativos en salud publica del milenio: la instalacién en 1913
del primer clorador en un sistema publico de agua potable. Continta hoy con lo
Ultimo en sistemas y paquetes de cloracién por gas, desinfeccién y dosificacion de
productos quimicos. Las tecnologias de alimentacién de gas y monitorizacién residual
de Evoqua siguen siendo el punto de referencia para la purificaciéon segura y fiable
del agua potable. Nuestros cloradores, amoniacadores y sulfonadores V2000™ vy
V10K™ estan disefiados con un principio de funcionamiento totalmente al vacio, y
con tecnologia de flujo V-notch que proporciona un amplio rango de control y una
alta repetibilidad.

ANALIZADORES Y CONTROLADORES DE PROCESOS DE DESINFECCION

Con una demanda cada vez mayor de mejora de la calidad del agua, los clientes
utilizan soluciones tanto quimicas como no quimicas para alcanzar sus objetivos
de calidad del agua. Un entorno controlado
quimicamente es un entorno seguro, vy
nuestra gama de analizadores y controladores
proporciona una supervisién ininterrumpida
de los parametros de calidad del agua, lo
que le permite centrarse en las cosas que
mas importan a sus instalaciones.
Disponemos de analizadores monoparamé-
tricos y multiparamétricos para satisfacer las
necesidades de diversas aplicaciones, y de
controladores monocanal y multicanal para
satisfacer desde las necesidades mas sen-
cillas hasta las mas exigentes de control de
procesos.

GENERADORES DE HIPOCLORITO IN-SITU

El sistema genera una solucién de hipoclorito sédico al
0,8% mediante la electrdlisis de salmuera, consumiendo
Unicamente agua, sal y electricidad. Al producir hipoclorito
in situ y a demanda, el sistema elimina las preocupaciones
asociadas al transporte y almacenamiento de gas cloro
licuado o soluciones comerciales de hipoclorito sédico,
por lo que resulta ideal para cualquier aplicaciéon que
requiera cloracion.

Debido a su baja concentracién, la solucién de hipoclorito
generada por el sistema OSEC B-Plus minimiza los
problemas de corrosién y degradacién (pérdida de cloro
disponible durante el almacenamiento) tipicos de las
soluciones de hipoclorito sédico de alta concentracion
(10 -15 %). Ademas, el sistema ofrece unos costes de
funcionamiento inferiores alos del hipoclorito comercial, lo
que suele dar lugar a atractivos periodos de amortizacion.




WALLACE & TERNAN ()
DOSIFICACION DE CLORO  gmmua

Sistema de generacién de hipoclorito in situ OSEC®L

- - El sistema OSEC® L es un sistema de generacién
_ de hipoclorito in situ de baja capacidad, totalmente
o automatizado y preconfigurado, que produce una

solucién de hipoclorito de sodio al <1 % basandose en la

tecnologia de electrodos bipolares desechables.

El disefio del sistema intrinsecamente seguro protege al
usuario durante toda la vida til del producto y elimina
el contacto con productos quimicos; El funcionamiento
mediante pulsadores, con largos intervalos de

0O osic mantenimiento, reduce las necesidades de mantenimiento
y el tiempo de inactividad, y permite que el sistema
funcione de forma autéonoma.

Disefio industrial compacto con un disefio robusto de la célula de ingenieria.
Panel de control totalmente automatizado e integrado con interfaz de operador
con pantalla tactil.

Su disefio elegante e innovador ofrece un producto estéticamente atractivo que
ocupa un espacio minimo.

- No requiere limpieza con &acido: la célula del electrolizador se sustituye facilmente
Mantenimiento anual minimo.

- Certificado segun la norma NSF/ANSI 61 para agua potable.

El sistema de generacion in situ de hipoclorito OSEC® L es una alternativa probaday
segura al cloro, la lejia comercial y las pastillas de cloro, que ofrece una desinfeccion
segura, eficaz y fiable sin necesidad de transportar cloro gaseoso, hipoclorito
a granel ni realizar limpiezas con acidos. EIl OSEC L es un sistema de generacién
compacto que produce una solucién de hipoclorito de sodio mediante la electrdlisis
de salmuera, consumiendo Unicamente agua, sal y electricidad. Su funcionamiento
es totalmente automatico, lo que hace que los sistemas de la serie OSEC L sean
ideales para ubicaciones remotas o sin personal.

Algunos de sus beneficios:

Ocupa un 50 % menos de espacio que otros generadores in situ y, gracias a su
posibilidad de montaje en pared, permite configuraciones Unicas que ahorran
espacio.Su disefio «Plug and Play» facilita la instalacién, incluso en lugares remotos.
La supervisiéon en tiempo real de los flujos de material y los pardmetros del proceso
permite reducir al minimo el mantenimiento y garantiza un funcionamiento fiable.
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O DAF - DISSOLVED AIR FLOTATION
ENoaUA

El DAF es un proceso de
tratamiento de aguas dise-
fiado para eliminar sélidos
en suspension, aceites, gra-
sas y otros contaminantes
de las aguas residuales en
un espacio reducido. El sis-
tema concentra eficazmen-
te los lodos al eliminar una
amplia gama de sélidos en
suspension, aceites, grasas
y metales, al tiempo que re-
duce la DQO y la DBO de
las particulas.

Este proceso da lugar a dos
corrientes finales: efluente y lodos. EI DAF goza de un amplio reconocimiento y con-
fianza en todo el mundo por su eficacia en el tratamiento de aguas residuales tanto
municipales como industriales.

La separacién de sdlidos y liquidos se consigue disolviendo aire en el efluente
reciclado a presién y liberando posteriormente el efluente reciclado saturado de aire
a presion atmosférica en un tanque de flotacion. El aire liberado forma pequefias
burbujas (10-50 micras) que se adhieren a la materia en suspensién, haciendo
que esta flote hasta la superficie del agua, donde puede ser retirada mediante un
dispositivo de desnatado y una bomba de lodos.

Las particulas demasiado densas para flotar se hundiran hasta el fondo del DAF y
seran eliminadas por el sinfin inferior y la bomba de lodos.

Vrasienaler
Gas
Dissokrg
m b8 T Charitsed
- S Effuent
o S
1 Rl
by fhava
a8 Supp'l.'.
1 Shidge

by ofiers



DAF - DISSOLVED AIR FLOTATION ‘)
ENVOEILA,

Los sistemas DAF pueden utilizarse como sistema
de tratamiento auténomo para determinadas
aplicaciones o como parte de una cadena
de tratamiento mas amplia que incluya otras
tecnologias de tratamiento. Algunas de sus
principales aplicaciones son:

* Pretratamiento para reducir la carga en los
sistemas de tratamiento biolégico posteriores.

e Eliminacion de grasas y aceites.

e Clarificacion de biosdlidos, tras el tratamiento
aerdbicoy anaerdbico. (Un 40-60 % méas pequefio
que un clarificador por gravedad)

e Tratamiento de aguas residuales industriales para
cumplir los limites de vertido de la instalacién.

* Plantas de lavado industrial (por ejemplo,
reutilizacion del agua de lavado).

MBBR - Moving Bed Biofilm Reactor

El DAF es un proceso de tratamiento biolégico que utiliza microorganismos en
presencia de oxigeno para descomponer los compuestos orgéanicos complejos
presentes en las aguas residuales, que posteriormente pueden filtrarse.

Elimina la DBO/DQO vy los contaminantes
nitrogenados (TKN, amoniaco, nitratos/
nitritos). Se puede combinar con un DAF
para mejorar la calidad del efluente y cumplir
con requisitos de vertido mas estrictos. Se
puede modular para aplicaciones de alquiler
y fabricar a medida.

Los reactores MBBR estan disponibles para
alquiler, y son una solucién inmediata para la
sustitucion temporal durante la construccién
de plantas y la ampliacién de su capacidad.

* Reactor de planta ovalada (~3,7 m de largo x 2,4 m de ancho x 8 m de alto) con
un robusto bastidor de soporte y conexiones de entrada y salida para una répida
instalacion in situ.

* Sistema de aireacion: rejilla de aireacién y soplante.

* Sondas de control de pH y oxigeno disuelto con colectores de insercion.

* Monitorizacién y control de nivel con interruptor de alarma de nivel alto.

* Portadores de biopelicula precargados.

* Plataforma de control MBBR con PLC, bombas dosificadoras de productos quimicos
y sistema de control de caudal
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WEDECO) ULTRAVIOLETA - reactores presurizados

Serie Aquada

Sistema compacto y econdémico para aplicaciones de desinfeccion de
agua en residencias, comercios y pequefias industrias. La ldmpara de baja
presion de Aquada, dispuesta cenralmente en la cdmara de acero de alta
calidad, garantiza que se suministre la dosis de UV necesaria para una
desinfeccién eficaz. Bajo consumo de energia (de 35 a 85 vatios). Caudal
maximo de 10 m3/h.

Lamparas Ecoray
Xylem fabrica sus lamparas Ecoray Bajo los méas altos estandares
de calidad en sus instalaciones en Alemania. Estén tratadas
con una capa de proteccién DuraCoat, que las hace mas
robustas. Para los clientes que utilicen Tecnologia de balasto
con lamparas Ecoray, se amplia la garantia a las 14.000 horas
de funcionamiento.

Serie BX

Sistema compacto para aplicaciones de
desinfecciéon de agua potable en municipios e
industrias. Equipo compatible con la tecnologia
de balasto y ldmparas Ecoray de alta eficiencia.
Posibilidad de afadir al equipo un sistema de
limpieza automético para los tubos de cuarzo. El
sistema OptiDose regula la produccién de luz UV
en funcién del caudal, optimizando los costes de
funcionamiento. Caudal maximo de 2.100 m3/h.

Serie Quadron
Equipo ultra compacto de media presién para desinfeccion
de agua, especialmente disefiado para los casos en los que
el reacondicionamiento de la instalacion es un problema por
falta de espacio. Ademas de las bondades de la serie BX, la
serie Quadron ha sido disefiada con especial atencién a los
efectos de longitudes de onda UV bajas (<240 nm) con el
uso de fundas de cuarzo que bloquean ese rango, tal como
impone la certificacion DVGW. Caudal maximo de 4.000
m3/h.

Serie K

Los reactores Wedeco K son una solucién pro-
bada para el tratamiento de grandes cantidades
de agua potable en ciudades. Uno de sus puntos
fuertes es la capacidad de instalacién en linea de
multiples reactores que utilicen ldmparas UV de
baja presion y alta eficiencia. Equipos aptos para
tratar agua turbia con valores de transmitancia
del 70% conforme a la US EPA. Caudal maximo
de 11.500 m3/h.
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Sistema TAK smart

Ideal para pequefias plantas de
tratamiento de aguas residuales, el
sistema TAK Smart estd listo para
instalar en un canal de hormigén o de
acero inoxidable. Los componentes
eléctricos se encuentran separados de
los médulos de lamparas UV, facilitando
su  manipulacién 'y mantenimiento.
Caudal maximo de 1.000 m3/h.

Sistema TAK 55

Adecuado para desinfeccion de
aguas residuales, reutilizaciéon de
agua y acuicultura, el sistema TAK 55
es modular y personalizable segun
la calidad del agua. Dispone de
un sistema automatico de limpieza
mediante anillos rascadores de PTFE.
Compatible con las lamparas Ecoray
y el sistema de control OptiDose para
conseguir una eficiencia energética
excelente.

Sistema DURON

Disefado para permitir un
facil  reacondicionamiento
de las cdmaras de cloracién
existentes utilizando las [am-
paras Ecoray mas potentes
(800W) que minimizan el es-
pacio requerido y las nece-
sidades de mantenimiento.

Un sistema de elevacién
automética de modulos
permite manejar los equipos
sin costosos puentes grua o
alquiler de maquinaria.

La validacién de terceros y
la redundancia incorporada
garantizan un alto rendi-
miento. La nueva conecti-
vidad permite una monito-
rizacion remota e intuitiva
desde su dispositivo movil.

71



WEDECO ozono

Wedeco es la compania lider en
disefo y fabricacion de equipos para
desinfeccion de agua potable

Equipos de ozono serie WEL

Los generadores de ozono WEL producen el ozono
directamente en el agua garantizando la eliminacién
eficaz de microorganismos y biopeliculas. De
esta manera, no es necesario afadir impurezas ni
sustancias al agua, consiguiendo un menos coste
de operacién que con sistemas quimicos o de
calentamiento. La produccién de ozono se realiza
mediante una célula de electrdlisis formada por un
anodo/catodo y una membrana de electrolito sélido
de polimero. Produccién de ozono de 1 a 4 g/h.

Equipos de ozono serie GSO

Por su disefio compacto y modular, la serie de
generadores de ozono GSO es ideal para pequefias
plantas de agua potable, siendo capaz de operar
en continuo con un consumo energético muy bajo.
Adicionalmente, permite monitorear y mostrar los
parametros de funcionamiento del sistema para
conseguirunaoperaciéonseguray fiable. Alimentados
con oxigeno permiten obtener producciones de
ozono de 20 a 320 g/h.

Equipos de ozono serie PDO/PDA

Se trata de equipos acorde a las necesidades
de una gran planta de agua potable. Ademas
de las virtudes de los equipos de ozono mas
pequefios, esta gama posee una unidad de
alimentacién con variador de frecuencia,
para ofrecer una produccién méaxima y una
eficiencia excelente. Permite la produccién
de ozono de 15,3 Kg/h a 200Kg/h.

Se trata de un sistema Plug and Play modular que
reduce al maximo la obra civil, incluyendo en un
bloque compacto el generador de ozono, la ali-
mentacion, instrumentacién, transformador de alta
tensién, PLC, aire acondicionado y filtro quimico.
El producto cuenta con certificacion CE y UL, ade-
mas de una garantia de sustitucion de 10 anos
para los electrodos Effizon EVO 2G. Capacidad de
produccién de ozono de 60 a 400 Kg/h.
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La eleccidon adecuada
para cualquier
aplicacion

Combinando la méxima fiabilidad y seguridad
en su funcionamiento para la generaciéon de
voliumenes medianos y pequefios de ozono, el
conjunto se puede combinar y complementar con
diversas variaciones para su implementacién casi
en cualquier aplicacion, ofreciendo rendimientos
en concentracién de ozono muy elevados con un
consumo energético muy bajo. Permiten obtener
producciones de ozono de 200 hasta 15.000 g/h.

La unidad del generador y la

del suministro de potencia

vienen montadas por separado

sobre una plataforma de acero,

facilitando su transporte e instala-
cion.

El recipiente del generador

de ozono se puede colocar

en vertical u horizontal, segun las
necesidades del cliente.

Tuberias totalmente fabrica-

das en acero inoxidable, con
bridas en los puntos de conexién.
Con opcién de acoplar instrumen-
tal de control de concentracién de
ozono.

instalacién se reduce hasta
un 20% gracias a la 6ptima
disposicién del recipiente del
generador, las tuberias y los
cuadros eléctricos.

o El espacio requerido para su

La unidad de suministro ener-
gético va equipada con lo ul-
timo en tecnologia de semicon-
ductores (transistores bipolares de
puerta aislada o IGBT) para posibi-
litar un mejor control del sistema.

El sistema de aire acondicio-

nado elimina las pérdidas
térmicas de los componentes eléc-
tricos y garantiza una proteccién P
54, permitiendo trabajar
en condiciones ambien-
tales adversas y polvo-
rientas.
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L/ TURBOSOPLANTES TURBOMAX

SANITAIRE

Las turbosoplantes de alta veloci-
dad utilizan

impulsores acoplados directamente
que estan conectados a un motor
sincrono con imanes permanentes,
operado mediante un variador de
frecuencia (VFD) para alcanzar velo-
cidades mas altas, y al mismo tiem-
po permitir el control del caudal. Se
trata de una turbosoplante de tipo
centrifugo formada por vanguardis-
tas cojinetes de aire de choque, un
impulsor de alta precisién hecho de
una aleacion de aluminio, un motor
con imanes permanentes de alta
velocidad, un inversor y un contro-
lador premium.

El conjunto del motor rotatorio esta
disefiado para ser ligero y utiliza ve-
locidades mas altas para su

area de funcionamiento, lo que
proporciona un funcionamiento es-
table y una alta estabilidad de los
cojinetes también en situaciones de
sobrecarga.

TurboMAX es un
soplador eficiente, de
bajo mantenimiento,
sin aceite, de
accionamiento directo
y disponible en
multiples tamanos

En una planta de tratamiento de aguas residuales
tipica, las soplantes de un sistema de ventilacién
son el elemento que mas energia consume, sin
embargo, las tecnologias de soplantes establecidas
mas habitualmente no son eficientes. Ademas,
pueden ser complicadas de instalar y manejar,
ademéds de que requieren un mantenimiento
intensivo. La turbosoplante Sanitaire TurboMAX
usa la tecnologia aerodindmica de cojinetes mas
actual, con una eficiencia igual o superior a la
mayoria de soplantes del mercado.

La gama de turbosoplantes Sanitaire TurboMAX
cubre 13 diferentes tamafios de soplantes (15 a 600
kW)y caudales de 700 a 41.000 m3/h por soplante,
lo que satisface las demandas de oxigeno de las
plantas 5000-15M PE y mas. Esta amplia gama
de modelos permite una mayor flexibilidad en el
disefio de un sistema para adaptarse de forma mas
precisa a sus necesidades sin sobredimensionar ni
infradimensionar las soplantes.

Comparacion de pérdidas de compresion
mecanicas y de soplantes
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DIFUSORES BURBUJA FINA /]

Difundir el aire
finamente

Difusores Silver Il

Los difusores con disco de membrana Serie Silver
Il de Xylem se caracterizan por un patrén de hendi-
duras y formas de hendiduras Unicos, que disper- _
san las burbujas de aire de manera muy fina y uni- | ; *
forme para lograr '
una transferencia
de oxigeno muy

Difusores de disco ceramico
La versidn cerdmica de los

eficiente. difusores Sanitaire es ideal
Los compuestos para gestionar la aireacion
de elastémero EPDM de de aguas residuales muy co-

rrosivas. Por su disefio, es to-
talmente compatible e inter-
cambiable con los sistemas
de disco de membrana sani-
taire, reduciendo el coste de
mantenimiento del sistema y
mejorando la esperanza de
vida del equipo a més de 20
anos.

alta calidad especialmente mez-

clados resisten la degradacién comun

a otras membranas y ofrecen méas de 10
afios de rendimiento probado.

Los difusores de disco ceramico Sanitaire permiten
la aireacion de aguas residuales agresivas vy
proporcionan una alta transferencia de oxigeno
con eficiencia y reducciones de costes.
Una técnica de moldeo por compresion
especializada consigue contornos
optimos para lograr una alta eficiencia de
transferencia de oxigeno a bajas presiones
operativas. Las areas de densidad variable
de la superficie del disco propician una
distribucion uniforme del flujo de aire que
contribuye a que tanto la pérdida de la
altura del sistema como el consumo de
energia y los costes operativos sean bajos.
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INSTRUMENTACION DE PROCESO
(WTW)IE=- oo 0

Para la medicion y la monitorizacion del agua y las
aguas residuales ofrecemos la serie mas completa
del mercado de sistemas de medicién de pH/
ORP, oxigeno, conductividad, nitrégeno, carbono,
fosfato y tecnologia de medicién de turbidez/
solidos suspendidos autolimpiante, asi como
accesorios completos.

Sensores para las condiciones mas duras

El SensolLyt® 700 IQ estd disefiado para la
medicién de pH y ORP en las condiciones mas
duras, con sensor de temperaturay preamplificador
integrado. Calibrado de fabrica para comenzar
a operar de inmediato. El modelo para agua de
mar esta fabricado en titanio y plastico para ser
extremadamente resistente a la corrosion.

La célula de conductividad del TetraCon®
700 1Q estéd formada por cuatro electrodos
y ofrece un amplio rango de medicién (
10 pS/cm ... 500 mS/cm). Su resistencia a
presiones superiores a 10 bar lo habilitan
para instalarse en tuberias en carga.

¥
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El sensorde turbidez VisoTurb®
700 IQ se suministra con
una calibraciéon multipunto
de fébrica extremadamente
estable. Es posible realizar
un ajuste matricial segun
sea necesario. Sistema de
autolimpieza por ultrasonidos
integrado  que evita la
formacién de una capa de limo
y suciedad bioldgica.

El sensor CarboVis®lQ UV/VIS WTW es un
espectrofotémetro dptico sin reactivos integrado
en una sonda de titanio y cristal de zafiro, robusta
y resistente a la corrosién para el sistema IQ
Sensor Net. El CarboVis puede informar de hasta
5 pardmetros, incluyendo: DQO (total y soluble),
DBO, UVT-254, COT, DOC, SAC (total y soluble) y
SST (opcional).
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INSTRUMENTACION DE PROCESO
SERIE 1Q

La sonda de oxigeno disuelto FDO® 1Q estd
libre de calibraciéon y con su membrana de 45°
es insensible a las burbujas de aire, garantizando
una estabilidad Unica en la membrana y valores de
medicidn estables.

Los robustos sensores con electrodo de ién
selectivo (ISE) para medir concentraciones de
nitrito, nitrato proporcionan una monitorizacion
continua y sin reactivos de Potasio o Cloruro.
Son los electrodos mas precisos y fiables del
mercado resultando una eleccién excelente para
la monitorizacién simultanea de nitrificacion/
desnitrificacién y el control de procesos de
aireacion.

Posible configuracién

del sensor Varion® (con
tapén ciego) o Ammolyt®
(sin tapon ciego) para la
medicién directa de amionio
en el medio

Alpstie iy
da amonio,
compenaada

Posible configuracién del
sensor Varion® (con tapén
ciego) o NitraLyt® (sin tapon
ciego) para la medicién
directa de nitratos en el
medio
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El cable SACIQ de conexién
rapida es comun a todos los
sensores de la serie 1Q. Me-
diante este Unico cable se
transfieren datos y alimenta-
cion.

i Gl

Sensor IFL para medicion
continua del nivel de lodo
por ultrasonidos, con sistema
automatico de autolimpieza
mediante rascador. Con
funcion de deteccién de
patrones para  distinguir
sefales no deseadas.
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Posible configuracién del sensor
Varion® para la medicién directa
de amionio y nitratos en el medio



—((WTW )= CONTROLADORES MODULARES

|IQ SENSOR NET

IQ Sensor Net es una red para mediciones analiticas para monitorizar la entrada y
salida, asi como para controlar los procesos de fangos activados. Gracias a su disefio
modular, es posible ampliar el sistema en cualquier momento con solo afiadir mas

modulos y sensores en cualquier orden.

El sistema 281 1Q Sensor Net es una alternativa de
bajo coste a la monitorizacién de un solo punto con

un Unico sensor.

El sistema 282/284 1Q Sensor Net es un controlador
multicanal que acepta hasta cuatro sensores IQ, con
transferencia de datos sencilla y descarga con me-
moria USB en cada controlador. Opaonal Ethernety “ﬂ-.i_

RS 485 para la conexion red y comunicacion.

Sistema de red ramificado 2020
IQ para hasta 20 parametros
de libre eleccién. Este sistema
plug-and-play  completamente
modular le permite supervisar
y controlar el proceso de su
instalacion de aguas residuales
de forma continua y precisa.
Interfaz Ethernet/LAN vy servidor
web integrado para facil
conexién a la red.

Su disefio modular le permite
seguir expandiendo el sistema y
anadir sensores en funcién de la
demanda de su instalacion.

de medicién ATEX de pH, ORP y conductividad. Aplicable a Zonas 1 1IB'y

Para mediciones en atmésferas explosivas, WTW ofrece equipos completos @

IIC, canales y estaciones de bombeo.

Para la red de sensores 1Q, WTW ofrece una amplia gama de accesorios de montaje.

Instalacién mediante pértiga
para inmersiéon de los
sensores en un depésito,
insercién en tuberia (con o
sin carga) o directamente
al reactor, flotadores para
depdsitos de nivel variable
y sistemas de limpieza por
aire a presiéon son solo
algunos de los accesorios
para adaptar el sistema de
sensores a su instalacion.



ANALIZADORES EN ARMARIO —((WTW )=
Alyza 1Q

El analizador de amonio WTW Alyza NH4 ofrece
mediciones precisas y fiables para el control
de procesos. El analizador 1Q cuenta con una
revolucionaria vélvula MultiValve que reduce
drasticamente el consumo de reactivos y las
necesidades de mantenimiento. El analizador
en linea tipo armario de WTW Alyza |Q para
ortofosfato o amonio proporciona mediciones
precisas y fiables para el control de procesos. El
analizador cuenta con unarevolucionaria MultiValve
que reduce dréasticamente el uso de reactivos (15
pl por medicién ) y sistema de limpieza automatica
los requisitos de mantenimiento.

* Analizador en linea tipo armario utilizado para la monitorizacién continua del
amonio.

* Mediciones fiables y precisas a bajas concentraciones de medicién.

* Consumo de reactivos extremadamente bajo: 15 pL por medicion.

* Calibracién automaética, de 1 o 2 puntos.

* Limpieza automatica, lo que reduce los requisitos de mantenimiento.

e Facil mantenimiento: sustitucién segura y sencilla de los reactivos, sin necesidad de
costosos contratos de servicio.

* Versiones disponibles de uno o dos canales.

® Bomba de alimentacion de muestras fiable integrada en el armario.

e Utiliza el método de deteccién con indofenol.

* La unidad de filtracion permite al analizador procesar muestras con concentraciones
de sélidos de hasta 6.000 mg/L.

Este analizador es resistente a la
intemperie y puede instalarse en
cualquier punto del proceso de
tratamiento de aguas residuales.
El analizador 1Q puede utilizarse
como analizador independiente
o incorporarse a una red
de sensores |Q Sensor Net,
proporcionando mediciones
precisas con unos requisitos de
mantenimiento minimos.
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—((WTW )= ANALIZADORES EN ARMARIO

Chioring 30178

3017M

El analizador de cloro 3017M es el
analizador en linea més reciente de WTW.
Este analizador colorimétrico DPD se utiliza
para mediciones continuas de cloro libre o
total en aplicaciones municipales de agua
potable y aguas residuales utilizando un
método aprobado por la EPA.

EI3017Messencilloydebajomantenimiento,
con andlisis de inyeccion de flujo (FIA),
calibracion de fabrica y tuberia simplificada.
El bajo uso de reactivos reduce la frecuencia
de mantenimiento. El analizador puede
funcionar como unidad independiente o
integrarse en el sistema IQ SENSOR NET
de WTW de controladores, analizadores y
sensores en linea para una mejor visibilidad
y control de su proceso.

* Mide el cloro libre o total mediante el método colorimétrico DPD. Este método de
analisis de alta precisidén proporciona datos fiables para la optimizacién, el control
y la elaboracién de informes de procesos.

* Bajo mantenimiento. El analisis por inyeccién en flujo simplifica el mantenimiento
y ahorra tiempo. La simplificacién de la tuberia y el bajo consumo de reactivos
reducen la frecuencia del mantenimiento del instrumento.

e Calibrado de fabrica. Elimina la necesidad de calibracién periddica

® Cumple con las normas ISO y EPA. El 3017M cumple con las normativas de la EPA
de EE. UU. 40 CFR 141.74 (agua potable) y 40 CFR 136.3 (aguas residuales).

* El método de medicion del
3017M cumple con el método
estdndar 4500-CL-G, el método
334.0 de la EPA de EE. UU. y el
método ISO 7393-2, lo que lo
hace adecuado para la elabora-
cion de informes de agua pota-
ble en todo el mundo.

e Control de procesos. Dos relés
configurables que se pueden
conectar a un PLC para automa-
tizar y controlar el proceso de
dosificaciéon de productos qui-
micos.




ANALIZADORES EN ARMARIO —((WTW )=
Drinking Water Panel

El Drinking Water Panel de WTW retlne en una
solucién compacta la monitorizaciéon de todos los
parametros (pH, turbidez, conductividad, RedOx,
oxigeno y cloro libre). Gracias a la combinacién de
nuestro probado sistema IQ Sensor Net con los
sensores inteligentes IDS, el panel de medicién
ofrece resultados precisos y fiables.

Cada panel de agua potable estd equipado con
tuberias, reductor de presién, vélvula, vaélvula
de toma, indicador de caudal y consola de
mantenimiento. La versiéon del panel de medicién
adaptada a sus necesidades también incluye las
tuberias y los recipientes de caudal necesarios.

139

Espacios para guardar el cable sobrante. Péngalo
todo en orden en un santiamén. Un aspecto limpio
y ordenado gracias a la elegante canaleta para
cables.

\

Compatibilidad total. EIl médulo MIQ/IDS permite conectar
los sensores IDS a todos los controladores |Q Sensor Net.

Celdas de flujo continuo. No solo son elegantes y modernas,
sino también fiables y de bajo mantenimiento. Su disefio opaco
evita que los resultados de las mediciones se vean afectados
por la luz o el crecimiento de algas.

Estacion de mantenimiento. Mantenimiento y calibracion
rapidos de los sensores sin necesidad de desmontarlos

- directamente en el panel, facilitando el trabajo sobre el
terreno.
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Bombas sumergibles Flygt

Para Flygt los tiempos modernos empezaron en 1948, con el proyecto y fabricacién de una bomba
eléctrica de achique, capaz de funcionar enteramente bajo el agua (sumergible). Esta primera
sumergible se puso a prueba inmediatamente, en la obra del metro de Estocolmo y, por primera
vez en Espafia, en el afio 1964 en las minas de Asturias.

Xylem Water Solutions Espafia propone una extensa
gama de equipos Flygt, que permiten resolver
todos los problemas de achique:

* Las series 2000, 2600 y 2800 (tipo BS) que cuentan
con bombas de achique y drenaje.

* La serie DS 2600 par lodos con impulsor vortex.

* La serie 3000 (tipo CS, CP, CT, FS, NSy NP) incluye
bombas de paso integral para aguas residuales y
purines, incluso con sélidos fibrosos en suspension.

* La serie 5000 dedicada al bombeo de liquidos y
lodos abrasivos.

® Mangueras flexibles y todos los accesorios
complementarios necesarios

El parque de Bombas de Alquiler de Xylem Water
Solutions Espafna se apoya esencialmente en las
series 2000 y 3000 en su versién transportables.

Nuestro personal altamente
cualificado y presente a nivel
local, ofrece asesoramiento
rapido y eficaz para la solucién
temporal de bombeo mas
adecuada en cada caso.




ALQUILER godwin @

Bombas autocebantes Godwin

Disponemos de una amplia gama de bombas
de aspiracion Godwin con motor Diesel en
alquiler. Esto nos permite ofrecer soluciones
temporales de bombeo para resolver aquellas
situaciones en las que los equipos de bombeo
instalados de forma fija, para el transporte de
agua residual en un centro de produccién,
se encuentren fuera de servicio por averia,
fallo de suministro eléctrico o cualquier otra
circunstancia. Las bombas de aspiracion con
motor Diesel de la serie Dri-Prime se ceban en
seco hasta 8,5 metros de altura enla aspiracion
y pueden operar en seco sin sufrir dafo alguno
debido al circuito cerrado de refrigeracion del
cierre mecanico.

Estan disponibles las siguientes posibilidades:
e CD: Gran caudal y altura de elevacién media.
e HL: Caudal medio y gran altura de elevacion.

Todos los modelos estan disponibles con cabina
de proteccion acustica para atenuar el nivel de
ruido de los motores Diesel. También existe una
gama de modelos de alimentacién eléctrica.

Suministramos equipos de
bombeo adecuados para
solucionar un problema de
fallo de suministro eléctrico
temporal y permitir el
transporte de agua residual,
lodos y pluviales.




WEDECO ALQUILER

Xylem ofrece una amplia gama de soluciones avanzadas tanto para aguas residuales
como para agua potable que ayudan a los operadores de todo el mundo a lograr
la calidad requerida del influente, al tiempo que ofrecen un rendimiento éptimo,
operaciones fiables y un ahorro sustancial de energia, independientemente de la
industria o la aplicacién.

Quizads nos conozca por el alquiler de sistemas de bombeo y achique con las
marcas de Xylem, Flygt y Godwin. Ahora le ofrecemos algo méas completando sus
necesidades en cuanto a tratamiento.

Sistemas de desinfeccion UV

Nuestra gama de equipos de desinfeccion UV ofrece soluciones listas para usar en
aplicaciones de desinfeccion del agua u otros efluentes. Ya sea para una intervencién
de emergencia o para un alquiler a largo plazo, los sistemas UV llave en mano de
WEDECO son versétiles, ocupan un espacio reducido y proporcionan una desinfeccién
fiable para una amplia gama de aplicaciones industriales y municipales.

Usos

® Aguas residuales tratadas biolégicamente
* Agua de proceso

* Agua potable

* Reutilizacién de aguas residuales

e Jarabe de a zlcar

® Proceso de oxidacién avanzada

Generadores de ozono para oxidaciéon

Xylem Rental Solutions ha disefiado generadores de ozono en contenedores para
el tratamiento de oxidacion del agua. Estas soluciones completas “llave en mano”
pueden satisfacer los requisitos de un sistema de oxidacién completo.

Usos

* Desinfeccion de agua potable y de proceso
* Aguas residuales (municipales/industriales)
e Eliminacion del sabory el olor

e Oxidacién de hierro y manganeso

* Descomposicién de pesticidas, productos
farmacéuticos y otros microcontaminantes

e Laminado y recubrimiento

® Proceso de oxidacién avanzada

Disponemos de soluciones
de oxidacién y desinfeccion
por Ozonoy UV a su
disposicidon y adaptados a
sus requisitos.




VENTAJAS DE ALQUILAR

* Con una simple llamada telefénica a nuestra Delegacion u
oficina mas cercana le asesoramos sobre el tipo de servicio
y equipo mas idéneo, y ademés podra contratar de forma
inmediata y sin pérdida de tiempo, todo ello gracias a que
nuestros equipos estan disponibles en stock, en nuestra red
nacional de 23 centros de asistencia repartidos por todo el
territorio.

* Posibilidad de servicio de emergencia.

* Fiabilidad y garantia de productos que pueden trabajar en
servicio continuo.

* Inversién, amortizacién y gastos de gestion nulos.

* Gastos de mantenimiento minimos.

PERIODO DE ALQUILER
El periodo minimo de alquiler es de 5 dias, ampliable, dia a
dia hasta su retorno y entrada al almacén de origen.

RAPIDEZ DE ENTREGA Y TRANSPORTE

Los equipos se recogen directamente por el cliente en
nuestros almacenes. También pueden ser enviados a destino
por transporte contratado aparte a abonar en la obra o, si le
es mas comodo, se carga su importe en factura.

USO DEL MATERIAL
Los equipos se entregan revisados y probados, en perfecto
estado de funcionamiento.

MANTENIMIENTO GRATUITO
Las averias normales por desgaste son asumidas y reparadas
sin cargo al cliente.

SUSTITUCION DE EQUIPOS

Todas las bombas averiadas (tanto por causas normales de
desgaste, como por causas externas o de mal uso, imputables
al cliente), seran sustituidas por otros equipos en el menor
tiempo posible, paralizdndose el alquiler durante los dias
transcurridos desde el aviso hasta su reposicion.

FACTURACION Y FORMA DE PAGO
Disponemos de varias férmulas de pago.

CLIENTES HABITUALES

Revertimos la confianza que nos demuestran nuestros clientes
habituales con ventajas adicionales, que concedemos de
forma temporal a través de campafias promocionales. Para
ello se requiere estar evaluado como CLIENTE HABITUAL.
Si tiene alguna duda contacte con nuestra Delegaciéon mas
cercana.

CONTRATO Y CONDICIONES GENERALES
Nuestras CONDICIONES GENERALES contienen las clausulas
que con todo detalle regulan las operaciones de alquiler.
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Servicio de mantenimiento
preventivo y correctivo

Somos expertos en mantenimientos preventivos y correctivos de bombas de agua y
agitadores. Contamos con técnicos especializados con mas de 20 afios de experiencia
y todos los medios necesarios, ademas del respaldo y el soporte del fabricante.
Llevamos realizando estos trabajos en Asturias desde que en 1991 José Fernandez
Sanchez (fundador de TMB en 1997) comenzé a trabajar de la mano de Flygt Espana
desde las instalaciones de El Caleyo. En 2009 nos trasladamos al poligono de Asipo
y desde finales de 2012 nos establecimos en Argame.

Actualmente seguimos realizando en nuestro taller exitosos trabajos de mantenimiento
para grandes empresas de Asturias y Galicia, ya que siempre hemos dado prioridad
a la calidad, tanto al utilizar exclusivamente repuestos originales como al disponer de
la mano de obra mas cualificada.

Nos adaptamos a las necesidades de
mantenimiento de su empresa. Ofreciéndole
nuestro servicio de mano de obra o bien
suministrandole los repuestos originales de
cualquier equipo de Xylem. TMB (Técnicas de
Mantenimiento y Bombeo S.L. B-33523978)
hace parte de la red global de centros de
postventa, alquiler y servicios asociados a
la compafiia Xylem Water Solutions Espafia
S.L. (B-28672764). Al ser el taller asociado
de la marca Flygt para Asturias, el propio
fabricante le garantiza la realizacién de un
mantenimiento eficaz y correcto, disponiendo
siempre de las piezas y repuestos originales
necesarios para garantizar una larga vida a sus
equipos.
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Servicio de mantenimiento
preventivo y correctivo

Contamos con los medios para la reparaciéon y mantenimiento de cualquier tipo de
bomba Flygt, desde las pequefas hasta 6,3 Tn.

Sea cual sea su equipo, asegure una larga vida Util utilizando repuestos originales y
mano de obra de técnicos Flygt certificados.

OFRECEMOS EL MEJOR SERVICIO

Disponemos de una amplia gama de Flygt y Godwin en stock para alquiler:

* Bombas sumergibles Flygt para achique en obras.

® Bombas sumergibles Flygt para aguas
residuales.

* Bombas sumergibles Flygt para lodos (al-
gunas para hasta el 40% de concentracion
de sdlidos).

¢ Agitadores sumergibles Flygt.

* Equipos autoaspirantes diésel de Godwin,
ideales para by-pass o vaciado de tanques
de agua residual.

Nuestros equipos pueden ser suministrados
con una variada linea de accesorios para
su adecuado y perfecto funcionamiento:
tableros de  comando, mangueras,
reguladores de nivel, acoples y cualquier
otro accesorio para un encaje perfecto.
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Oficina técnica

Nuestra Oficina Técnica esta
especializada en todo el
catdlogo de productos de
Xylem Espafia. Estudiamos
cada instalaciéon de forma
individual, teniendo en
cuenta sus  condiciones
reales de funcionamiento
para ofrecer la solucion
técnica mas precisa, fiable y
eficiente.

Entendemos cada proyecto
como un caso Unico, en el
que no basta con aplicar
una solucién estandar: es
necesario comprender a
fondo cémo funciona la
instalacion, qué exige el
procesoy qué nivel de control
se necesita, para disefiar una
respuesta técnica realmente
ajustada a esas condiciones.

Contamos con técnicos especializados
procedentes de diferentes ramas cientificas
y tecnoldgicas, lo que nos permite abordar
cada proyecto desde wuna perspectiva
multidisciplinar y dar respuesta a necesidades
técnicas muy diversas.

Combinamos ese conocimiento con mas
de 20 afos de experiencia acumulada y
con el respaldo de marcas de referencia
internacional, lo que nos permite afrontar
proyectos de distinta escala y complejidad,
desde instalaciones industriales hasta
aplicaciones municipales.

Nuestro objetivo no es Unicamente proponer
un equipo, sino disefiar una solucién completa
que garantice el correcto funcionamiento, el
control y la durabilidad de cada instalacién a
lo largo del tiempo.
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Una solucidén a medida

Estudiamos cada caso para lograr una solucién de bombeo y monitorizacién a la
medida exacta de cada instalacion. Analizamos las condiciones reales de trabajo
para seleccionar el equipo y los sensores mas adecuados, combinando fiabilidad,
eficiencia energética y facilidad de mantenimiento. El resultado es una solucién
técnica optimizada, pensada para durar, respaldada por el seguimiento y el soporte
de nuestro equipo.
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Te acompainamos durante todo el proceso

En Técnicas de Mantenimiento y Bombeo,
S.L. no nos limitamos a suministrar un
equipo: acompafiamos al cliente en todo el
proceso, desde el primer diagnéstico hasta el
mantenimiento a largo plazo. Cada instalacién
tiene su propia légica de funcionamiento, y por
eso nuestro trabajo no termina con la puesta
en marcha del sistema, sino que continGia con
el seguimiento técnico necesario para asegurar
que sigue rindiendo como el primer dia.

Esa cercania —estar presentes antes, durante y
después del proyecto— es lo que nos permite
anticiparnos a los problemas en lugar de
limitarnos a resolverlos cuando ya han ocurrido.
Se apoya en mas de 20 afos de experiencia en
el sector, en el respaldo de marcas de referencia
mundial como Flygt, Lowara, Godwin, Wedeco
o WTW y en un equipo técnico que conoce de
primera mano las exigencias de cada tipo de
instalacion, independientemente del entorno.
El resultado es un servicio de ingenieria y oficina
técnica que no ofrece soluciones genéricas, sino
respuestas pensadas para cada cliente, con la
fiabilidad, la eficiencia y la durabilidad como
principios de trabajo.
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Soluciones especializadas en servicio

Nuestros cliente s tienen la posibilidad de acceder a la experiencia y el conocimiento
que conlleva los productos y marcas de Xylem para asegurarse un funcionamiento
fiable de sus instalaciones. Para poder acceder a ellos, Xylem ofrece un paquete de
servicios estandarizados.

Seleccione el nivel de servicio que necesite
Nuestro amplio abanico de servicios cubre las necesidades de nuestros clientes,
desde muy bésicos a los més avanzados.

REPARACIONES

Dedicaciéon y compromiso Xylem

ELIGE CALIDAD Y GARANTIA XYLEM. ;SIN SORPRESAS!

Confiar en los expertos Xylem es una opcién inteligente.

Dispones de la calidad del servicio en manos de los Unicos
especialistas en tus equipos.

iSin sorpresas!

MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Ahorro y disponibilidad de tus equipos

CONTROLA LOS COSTES DE MANTENIMIENTO. EVITA AVERIAS
Reduce los costes de mantenimiento, los costes energéticos y
aumenta el rendimiento de tus equipos.

Un contrato de mantenimiento te permite centrarte en tu negocio,
con costes fijos de mantenimiento, reducir los riesgos de averias y
te facilita cumplir los requerimientos ambientales y de seguridad y
salud.

ACTUALIZACION DE EQUIPOS

Mejora la rentabilidad de la inversidn

CUIDA LA PRODUCTIVIDAD DE TUS INSTALACIONES

Cuando los equipos tienen mayor antigliedad, Xylem te ofrece un
servicio de valoracién técnica para conocer su eficiencia, fiabilidad
y productividad de forma que puedan seguir teniendo la maxima
actividad y eficiencia, mediante la actualizacién o renovacién de los
actuales.

INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA Instalaciones preparadas
para su uso

INSTALACION RAPIDA Y EFICAZ. REDUCE GASTOS

Instalacion y puesta en marcha asi como formacién y mantenimiento
de las instalaciones, son servicios que ofrecemos para que tus
instalaciones, se encuentren desde el primer dia y a lo largo de su
vida Util, en manos de nuestro persona | experto.

iEn las mejores manos!




MANTENIMIENTO xylem

Let's Solve Water

“Los productos de calidad
merecen la utilizacion de
repuestos originales”

Todos los componentes de una bomba o agitador Flygt pueden obtenerse como
repuestos. Es importante recordar que una bomba o agitador Flygt sélo ofrece un
rendimiento 6ptimo cuando se usan piezas originales de nuestra empresa. nuestras
piezas se han desarrollado especificamente para funcionar a la perfeccién con los
productos de Flygt, para que su equipo siga siendo 100% Flygt use piezas originales.

"Xylem suministra repuestos originales
para todas sus marcas, exija recambios originales
para mantener la calidad de su producto
y alargar su vida atil”



Poligono Industrial de Argame
C/ Pefia Manteca, Parcela G7 - 33163 Morcin (Asturias)
info@xylem-tmb.com
Tel.: 985 733 551

www.tmbmaquinaria.com






